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2.  Wprowadzenie

Zadaniem niniejszej instrukcji jest zapoznanie uzytkownika z budowg, dziataniem oraz prawidtowg i
bezpieczng obstugg kabinowej piaskarki wodnej, w catym okresie uzytkowania. Zaréwno w okresie objetym
gwarancjg producenta, jak rowniez w okresie pogwarancyjnym. Przypominamy, ze przestrzeganie zalezy do
podstawowych obowigzkéw uzytkownika, wymaganych i podlegajacych kontroli w okresie gwarancyjnym
przez stuzby serwisowe producenta ocen i wytycznych zawartych w nin. instrukcji nalezy do podstawowych
obowigzkéw uzytkownika, wymaganych i podlegajacych kontroli w okresie gwarancyjnym przez stuzby
serwisowe producenta. Z niniejszg dokumentacjg powinny zapoznac sie wszystkie osoby dopuszczone do
obstugi tych urzadzen, facznie z personelem obstugi techniczneji nadzorem kierowniczym.

3. Opis symboli bezpieczenstwa uzytych w instrukgji

Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa oznakowane s znakiem ostrzegawczym istowem
sygnalizujgcym. Stowo sygnalizujgce (NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, UWAGA) opisuje ciezar grozgcego
niebezpieczedstwa i ma nastepujace znaczenie:

NIEBEZPIECZENSTWO

Oznacza bezposrednie niebezpieczenstwo z wysokim ryzykiem Smierci lub
ciezkich zranien ciata (utrata czesci ciata lub dtugotrwate jego uszkodzenie), jesli
nie bedzie sie temu zapobiegac.

Nieprzestrzeganie tej wskazowki grozi utratg zycia lub ciezkim zranieniem ciafa.

OSTRZEZENIE

Oznacza mozliwe zagrozenie ze S$rednim ryzykiem Smierci lub (ciezkiego)
uszkodzenia ciata, jesli nie bedzie sie temu zapobiegac.

Nieprzestrzeganie tej wskazowki grozi utratg zycia lub zranieniem ciata.

UWAGA

Oznacza zagrozenie o niewielkim ryzyku, ktére moze powodowac lekkie lub
Srednio ciezkie uszkodzenia ciata albo szkody rzeczowe, jesli nie bedzie sie temu
zapobiegad.

Nieprzestrzeganie tej wskazdéwki grozi zranieniem ciata.

Wazne informacje, wskazéwki, zalecenia i uwagi oznakowane sg znakiem informacyjnym i stowem
sygnalizujgcym, ktérego znaczenie przedstawiono ponizej:

www.xton.pl
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WAZNE

Oznacza informacje i wskazowki istotne dla zachowania maszyny w dobrym
stanie technicznym lub ufatwiajgce jej wiasciwe uzytkowanie, optymalizacje
pracy czy przechowywanie. Nieprzestrzeganie tej wskazéwki uniemozliwi petne
wykorzystanie maszyny lub prowadzi¢ moze do zaktécenia procesu, uszkodzenia
maszyny lub otoczenia.

4. Wazne informacje

Odbidr urzadzenia przez uzytkownika nastepuje przy zastosowaniu procedury okreslonej protokotem
zdawczo-odbiorczym lub innej formy uzgodnionej z producentem, potwierdzajgcej odbiér wyrobu.

W momencie odbioru urzgdzenia uzytkownik powinien:

1. sprawdzi¢ zgodnosé wyrobu z zamodwieniem, oraz dokonac oceny jego stanu technicznego.

2. sprawdzi¢ kompletnos$¢ dostarczonego wyposazenia technicznego urzadzenia. W przypadku
stwierdzenia rozbieznosci, niezgodnosci nalezy niezwtocznie zgtosi¢ do producenta i odnotowac
w protokole odbioru,

3. sprawdzi¢ kompletnos$¢ podpiséw i stempli w dokumentacji techniczno-ruchowej i karcie
gwarancyjnej wyrobu,

4, sprawdzi¢ kompletnosé otrzymanej dokumentaciji,

5. dokonac préby ruchowej urzadzenia.

Zakres dostawy obejmuje:

kompletng kabinowg piaskarke wodna
instrukcja obstugi
deklaracje zgodnosci CE

PwnNe

karte gwarancyjng urzadzenia

5. Przeznaczenie urzagdzenia

Kabinowa piaskarka wodna jest urzgdzeniem przeznaczonym do precyzyjnego oczyszczania i polerowania
powierzchni réznego rodzaju elementéw metalowych oraz wybranych materiatéw niemetalowych.
Szczegdlnie dedykowane tam gdzie wymaga sie zachowania pierwotnej struktury obrabianego elementu.
Proces obrébki odbywa sie w zamkniete]j kabinie roboczej, co zapewnia bezpieczenstwo operatora,
powtarzalnos¢ oraz kontrole parametréw pracy. Urzadzenie wykorzystuje strumiern wodno-$cierny
wspomagany sprezonym powietrzem do nadawania odpowiedniej energii kinetycznej scierniwu. Za pomoca
wbudowanego reduktora cisnienia mozna dostosowac¢ efekty obrébki do wtasnych preferencji

Zakres zastosowania piaskarki zalezy od granulacji i rodzaju zastosowanego $cierniwa, co pozwala na
dopasowanie procesu do konkretnego materiatu i oczekiwanego efektu kofncowego.

www.xton.pl
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6. Transporti przechowywanie

Kabinowa piaskarka wodna przeznaczona jest do uzytkowania wytgcznie w pomieszczeniach warsztatowych,
badz halach produkcyjnych wyposazonych w instalacje wentylacyjne odciggowo/nawiewne. Nie dopuszcza
sie mozliwosci przechowywania urzadzen na wolnym powietrzu. W sytuacji wymagajgcej krétkotrwatego
przechowania (nie dtuzej niz 7-dni) na zewnatrz, nalezy urzadzenie ustawi¢ pod zadaszeniem i przykryc
materiatem zabezpieczajgcym przed wptywem negatywnych warunkdw atmosferycznych.

W sytuacji koniecznosci przemieszczenia piaskarki, wymagany jest transport urzadzenia w pozycji pionowe;j
(naturalna pozycja pracy), przy uzyciu podnosnika widtowego lub wodzka paletowego. Urzadzenie
przygotowane do transportu powinno mieé¢ zamkniete drzwi. Przy wykonywaniu czynnosci zatadunkowo-
transportowych nalezy uwzgledni¢ mase wtasng urzadzenia, jego srodek ciezkosci i zachowaé nalezyta
ostroznos$¢. Przy realizacji tych czynnosci, nalezy zawsze stosowaé wszystkie wymagane S$rodki
bezpieczenstwa i przepisy BHP.

UWAGA

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate wskutek
niewtasciwego transportu i sktadowania urzadzenia przez uzytkownika.

7. Budowa ogdlna

Wszystkie elementy konstrukcyjne urzgdzenia wykonane sg z stali nierdzewne;.

Na przedniej Scianie urzagdzenia znajduje sie szyba (osadzona w demontowanej uszczelce) , petnigca funkcje
wizjera. Nad szybg umiejscowiono panel sterowniczy wyposazony w wytgcznik gtdwny, wytgcznik
bezpieczenstwa, dotykowy panel sterowniczy, przetgczniki funkcyjne i reduktor cisnienia. Z prawej i lewej
strony komory zmontowano obszerne drzwi robocze, stuzgce do zatadunku czyszczonych elementdw.

Wodna piaskarka kabinowa sktada sie z nastepujgcych podzespotdw:

e Pompy roboczej

e Pompy obiegowej

e Wizjera

e Pulpitu sterowniczego

e Zaworu regulacji ci$nienia

e Whytacznika noznego

e Zamykanej komory roboczej
e Zbiornikéw filtracyjnych

W kabinie znajduje sie:
e Pistolet roboczy wyposazony w rekojes¢
Pistolet do przedmuchiwania sprezonym powietrzem
Lanca do optukiwania
Blat roboczy dwuelementowy
Zbiornik roboczy (pod blatami)
o Kosz obrotowy (wyposazenie opcjonalne)
e Statyw pistoletu roboczego ( wyposazenie opcjonalne)

www.xton.pl
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Pulpit sterowniczy

Szyba wizjera

Komora robocza

Wytgcznik nozny podwd jny
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Wytgcznik wycieraczki —
Wytacznik oswietlenia —
Reset — — Panel dofykowy
Wytgcznik bezpieczenstwo — Manometr cisnienia roboczego
Wytgcznik gtowny — |7T Reduktor ci$nienia
[

Rekawice robocze

—- Panel rwizyjny przedni
[ ] L]
[
|
&
Wytacznik pompy obiegowe] Wytacznik pompy robocze

Rysunek 2. Widok ogdlny z przodu
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:  (HH .

Rysunek 3. Widok ogdlny z tytu
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Czujnik

Zamek drzwi roboczych

krancowy prawy
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Zamek panela rewizyjnego —

b

B~

Orzwi robocze

l=— Rynna ociekowa

— Przytocze pneumatyczne

2/

&

Rysunek 4. Widok ogdlny z prawego boku
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Czujnik krancowy Lewy
1

Zamek drzwi roboczych

Przewdd zasilania z wiykiem 5P —=

o3 Zamek panela rewizyjnego
Zawor zasilania wodg —=—8

Przytocze pneumatyczne

x N I

Rysunek 5. Widok ogdlny z lewego boku
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Blaf roboczy —\

(B

Zbiornik kaskadowy |l
Zbiornik kaskadowy |

Gtowny zbiornik filtracyjny
Zawor spustowy

Rysunek 6. Przekrdj boczny urzgdzenia lewa strona
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8. Interfejs uzytkownika

8.1 Ekran roboczy

ALARM

AQUA -l
BLASTER

10:27:27
by XTLITT | {§}0PCJE

CZAS PRACY: CZAS KOSZA

Poziom Drzwi Crranis Pompa
wody otwarte o Obiegowa

. .
14 15

Mieszanie

1. Pole Alarméw
W tym polu pojawia sie lista wszystkich alarméw oraz komunikaty informacyjne o stanie urzadzenia.

2. Przycisk Kasuj Alarm
Stuzy do kasowania wszystkich komunikatéw alarmowych wyswietlanych na liscie alarmow.

WAZNE

l /; Przycisk kasuje komunikaty alarmowe tylko wtedy, gdy uprzednio wcisnieto
przycisk RESET znajdujgcy sie na pulpicie sterowniczym urzadzenia . Procedura

RESET-u wymagana zawsze po uruchomieniu urzadzenia, lub wcisnieciu przycisku
zatrzymania awaryjnego E-Stop)

www.xton.pl
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3. Przycisk Opcje
Przycisk wywotujacy ekran opcji dodatkowych

4. Licznik czasu pracy
W tym polu wyswietlany jest czas pracy od momentu wcisniecia przycisku rozpoczecia odmierzania
czasu.

5. Programator czasu pracy kosza obrotowego*
Po kliknieciu w pole nalezy wpisaé wartos¢ czasu na jaki kosz obrotowy ma zostac zaprogramowany.
Po wtaczeniu kosza, pole odmierza czas pozostaty do zakoriczenia czyszczenia z wykorzystaniem
kosza obrotowego.

6. Przycisk licznika czasu pracy
Wocisniecie przycisku uruchamia licznik czasu pracy.

WAZNE

Podczas aktywnego odliczania przycisk zmienia ksztatt na ikone pauzy i takg tez
funkcje petni. W trakcie aktywnej funkcji pauzy wcisniecie prawego wytgcznika
noznego (wtgczenie pompy roboczej) , aktywuje ponownie proces odmierzania
czasu nie kasujgc poprzedniej wartosci czasu.

7. Przycisk kasowania licznika czasu pracy
Nacisniecie przycisku kasuje licznik czasu pracy.

8. Przycisk automatycznej pracy kosza obrotowego *
Wocisniecie przycisku uruchamia proces czyszczenia wraz z funkcjg obrotu kosza na czas okreslony w
polu programowalnym .

WAZNE

Funkcja nie dziata jezeli dzwi sg otwarte.

Proces czyszczenia z funkcjg kosza obrotowego zostanie przerwany jezeli w
trakcie jego trwania drzwi zostang otwarte, lub poziom cieczy osiggnie stan
ponizej wymaganego.

Podczas czyszczenie z wiaczong fukcjg kosza obrotowego przycisk zmienia
ksztatt na ikone pauzy, i takg tez funkcje petni. Proces pracy kosza mozna
wstrzymacd oraz uruchomie¢ ponownie.

9. Przycisk kasowania licznika czasu pracy kosza obrotowego
Nacisniecie przycisku kasuje i przywraca domysing wartos¢ czasu, ustawiong przez uzytkownika w
polu programatora

10. Wskaznik poziomu wody
Wskaznik informuje o odpowiednim lub zbyt niskiem poziomie czieczy w zbiorniku roboczym poprzez
zmiane koloru ikony.

www.xton.pl
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11. Wskaznik otwarcia drzwi roboczych
Wskaznik informuje o otwartych badz zamknietych drzwiach poprzez zmiane koloru ikony.

WAZNE

Otwarte drzwi uniemozliwigjg rozpoczecie pracy zaréwno w trybie manualnym
jak i pracy automatycznej z wykorzystaniem kosza obrotowego.

12. Przycisk suwakowy grzanie
Stuzy do zatgczania lub wytgcza grzania cieczy w zbiorniku urzadzenia.

13. Temperatura cieczy roboczej
W tym polu wyswietla jest aktualna warto$¢ temeratury cieczy roboczej

14. Przycisk suwakowy pompa obiegowa
Stuzy do zatgczania lub wytacza pracy pompy obiegowej.

15. Przycisk suwakowy mieszanie
Stuzy do zataczania lub wytgcza impulsu sprezonego powietrza podawanego do zbiornika w celu
rozbicia ewentualnego zbrylenia materiatu sciernego.

WAZNE

Funkcja pomaga w rozruchu pompy roboczej ttoczno-mieszajgcej — szczegdlnie
przydatna po dtugi postoju urzadzenia.

Funkcja mieszania uruchamia jest automatycznie po kazdym wiaczeniu
urzadzenia.

*- opcja wyposazenia dodatkowego

www.xton.pl
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8.2 Ekran opcji dodatkowych

AQUA =l ™ 10:27:27
BLASTER | =)

by X TLIIT

Czas Opo6znienie
mieszania: 99 5 wycieraczki: 99 e >

edy99.9 199.9

Poziom Drzwi
wody zamkniete

1. Wyciszanie alarméw
Wocisniecie przycisku wtacza lub wytacza wyciszenie sugnalizatora akustycznego podczas alarmu

2. Godzina
Pole do ustawiania godziny

3. Przycisk wstecz
Wocisniecie przycisku wstecz powraca do ekranu roboczego

4. Czas mieszania
Pole do ustawienia czasu mieszania Scierniwa w zbiorniku roboczym.

5. Opdznienie wycieraczki
Pole do ustawienia czasu opdznienia wytgczenia wycieraczki w trybie automatycznym.
Wopisana wartos$¢ odpowiada opdznieniu wytgczena wycieraczki po zakoriczeniu pracy pompy
roboczej.

6. Temperatura wody
Pole do programowania zadanej temperatury czieczy robocze;j.

7. Licznik czasu pracy pompy
Licznik wyswietla catkowity czas pracy pompy ttoczgco-mieszajgcej. Na podstawie odczytu tego
czasu nalezy planowac okresowe przeglady pompy lub pozostatych podzespotdw, jezeli w instrukcji
nie wskazano inaczej.

www.xton.pl
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9. Zasada dziatania.

Specjalna pompa mieszajgco-ttoczaca podaje materiat Scierny wraz z wodg do pistoletu roboczego gdzie
nastepuje przyspieszanie mieszaniny za pomocg sprezonego powietrza. Wylot dyszy pistoletu generuje
skoncentrowany strumien wodno-$cierny o energii kinetycznej , umozliwiajacy skuteczne oddziatywanie na
obrabiang powierzchnie.

WAZNE

Instalacja pneumatyczna dostarczajgca sprezone powietrze o niskiej wydajnosci
moze skutkowad:

e brakiem wystarczajgcej energii usuwania ciezkich zanieczyszczen,

e mato wydajnym procesem obroébki strumieniowo-Sciernej

Proces czyszczenia odbywa sie w zamknietej przestrzeni roboczej, co zapewnia:
e state warunki pracy,
e kontrole parametrow procesu,
e recyrkulacje $cierniwa,
e bezpieczenstwo operatora.

Skutecznos¢ procesu zalezy od parametréw roboczych, takich jak: cisnienie robocze, rodzaj i granulacja
Scierniwa, wydajnosc¢ sprezonego powietrza, oraz technika prowadzenia strumienia.

10. Parametry obrébki strumieniowo-Sciernej

9.1 Cisnienie robocze

Cisnienie robocze jest jednym z najwazniejszych parametréw decydujgcych o energii uderzenia ziaren
Scierniwa. Dla powierzchni stalowych mocno skorodowanych, pokrytych rdzg zaleca sie zdecydowanie wyzszy
zakres cisnienia 4-10 Bar. Powierzchnie stopéw metali kolorowych pokrytych nalotem tlenkéw nalezy
oczyszczac przy uzyciu nizszego ci$nienia w zakresie 1,5-5 Bar.

WAZNE

Zbyt wysokie cisnienie moze prowadzi¢ do:
¢ nadmiernej chropowatosci,
e zmiany struktury wierzchniej obrabianego elementu,,
¢ punktowego ubytku materiatu,
e nadmiernego rozbicia materiatu Sciernego
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9.2 Rodzaj scierniwa

Dobdr scierniwa ma bezposredni wptyw na agresywnos¢ procesu , jakos¢ powierzchni oraz zuzycie
podzespotdéw eksploatacyjnych urzgdzenia.

W piaskarce wodnej Aquablaster nalezy stosowac $cierniwo o obtych ksztattach, takich jak, mikrokulki
szklane lub ceramiczne. Zalecanym materiatem sg mikrokulki szklane jako najlepszy stosunek ceny do
efektédw obroébki. Piaskowanie mikrokulkami szklanymi przeznaczone jest do delikatnej obrébki
powierzchni, bez naruszania struktury materiatu bazowego.

Typowe zastosowanie piaskarki wodnej Aquablaster wyposazonej w mikrokulki szklane:
e oczyszczanie elementdw ze stali nierdzewnej, aluminium, mosigdzu i stopdw lekkich,
e usuwanie lekkich zabrudzen, nalotéw, przebarwien oraz pozostatosci po obrébce mechanicznej,
e satynowanie i wygtadzanie powierzchni,
e renowacja elementéw dekoracyjnych
e przygotowanie powierzchni do dalszych proceséw technologicznych (np. pasywac;ji, lakierowania).

Efekt obrobki:
Jednolita, gtadka powierzchnia o estetycznym, btyszczacym wykoniczeniu, bez ubytkéw materiatu.

WAZNE

W piaskarce wodnej Aquablaster nie nalezy stosowaé piasku, korundu, srutu
tamanego.

Stosowanie $cierniw ostrokrawedziowch moze prowadzi¢c do przedwczesnego
wytarcia elementéw eksploatacyjnych urzadzenia , zablokowania wirnika lub
uszkodzenia poszycia zbiornika.

9.3 Granulacja scierniwa

Wielkos¢ ziaren $cierniwa wptywa zaréwno na szybko$¢ procesu, jak i na strukture powierzchni po obrébce.
e Grubsza granulacja:
o wyzsza skutecznosc przy silnej korozji,
o szybsze tempo pracy,
o wieksza chropowatosé powierzchni,

o wieksze ubytki punktowe materiatu
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e Drobniejsza granulacja:
o wieksza kontrola procesu,
o lepsza jakos¢ wykonczenia,
o mniejsze ryzyko uszkodzenia obrabianego elementu,

o lepsza penetracja korozji wzerowej oraz ciasnych zakamarkéw

9.4 Wydajnos¢ i stabilnos¢ sprezonego powietrza

Stata wydajnosc¢ sprezonego powietrza zapewnia:
e rownomierny strumien roboczy,
e powtarzalnosé efektéw obrébki,
e stabilng predkos¢ wylotowa scierniwa,
Spadki cisnienia lub niedostateczna wydajnosc¢ sprezarki prowadzg do:
e nieréwnego czyszczenia,
e wydtuzenia czasu procesu,

e obnizenie jakosci powierzchni obrabianego elementu

9.5 Eksploatacja scierniwa

Zuzycie scierniwa wptywa posrednio na jakos¢ powierzchni obrabianego elementu. Nowe $cierniwo daje z
reguty pozadany efekt wybtyszczania / polerowania powierzchni w procesie czyszczenia. Przepracowane
Scierniwo, rozbite na mniejsze ostrokrawedziowe frakcje nadal pozwala oczyszczaé brudne lub skorodowane
elementy, ale powierzchnia po obrébce przybiera charakter powierzchni satynowanej, pétmatowe;j.

WAZNE

Zuzyta dysza powoduje rozproszenie strumienia i spadek skutecznosci procesu.

9.6 Kat padania i odlegtos¢ dyszy od powierzchni

Technika prowadzenia strumienia ma wptyw na jako$¢ czyszczenia i zuzycie $cierniwa.

Dla powierzchni stalowych zalecany jest mniejszy kat padania strumienia, co sprzyja podrywaniu
warstw podlegajgcych usunieciu.

Podczas oczyszczania powierzchni metali kolorowych zaleca sie prowadzenie dyszy pod wiekszym katem z
wiekszej odlegtos¢ od czyszczonego przedmiotu — ogranicza to agresywnos¢ oddziatywania
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(szczegdlnie przydatne w miejscach krytycznych tj. gniazda tozysk, tulei, panewek gdzie utrzymanie
tolerancji wymiarowej jest kluczowe).

WAZNE

Zbyt mata odlegtos¢ dyszy pistoletu od obrabianego elementu oraz wysokie
cisnienie robocze, moze powodowac erozje punktowg materiatu.

11. Charakterystyka techniczna.

DANE TECHNICZNE
Model AQUABLASTER AB1000
Szeroko$¢ catkowita 1330mm
Gtebokos¢ catkowita 1240mm
Wysokos¢ catkowita 2000mm
Szerokos¢ stotu roboczego 1090mm
Gtebokos¢ stotu roboczego 940mm
Wysokos¢ robocza 800mm
Masa netto 420kg
Objetos¢ med,iu.m rf)boczego 10|
(woda+ Scierniwo)
Pojemnos’c’ z.biornikéw 50l
filtracyjnych
Regulacja cisnienia roboczego 0-10 BAR
Poziom hatasu <70dB
Srednica dyszy pistoletu 10-12mm
Zapotrzebowanie na powietrze 450-2000 |/min
Cisnienie robocze 1-10 Bar
Moc grzatki 800 W
Wydajno$¢ pompy roboczej 40l/min
Napiecie zasilania 400 V (3L+N+PE)
Moc urzgdzenia (przy petnym 3.8 kW

obcigzeniu)

Zalecane scierniwo

mikrokulki szklane

Zalecana masa zasypu scierniwa 15 kg
Stopien ochrony IP-54
Wymagane zabezpieczenie B 16 A

nadprgdowe

www.xton.pl
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12.

Bezpieczenstwo obstugi.

Przed przystgpieniem do uzytkowania urzadzenia, nalezy bezwzglednie zapoznac sie z jego instrukcjg obstugi
oraz obowigzujgcymi warunkami bezpieczeristwa na tym stanowisku pracy.

12.1  Warunki bezpieczenstwa obstugi.

A. Piaskarka jest zaprojektowana, do obrdbki sciernej na mokro przy uzyciu scierniwa, sprezonego
powietrza i wody.

B. Piaskarka musi by¢ przechowywana i uzytkowana w miejscu suchym i zaciemnionym, nie
narazonym na temperatury ponizej 5°C.

C. Piaskarka musi by¢ posadowiona na powierzchni rownej.

D. Do pracy urzadzenia nalezy uzywac scierniw wysokiej jakosci i pozbawionych ciat obcych.

Przed uzyciem piaskarki nalezy:

A. Przeczytaé instrukcje uzytkowania urzgdzenia.

Zawsze zatozy¢ rekawice i okulary ochronne.

Podczas pracy urzadzenia zabrania sie otwierania drzwi roboczych.

W razie awarii wcisnij natychmiast przycisk ,,zatrzymania awaryjnego”.

O0N®

WAZNE

Zapoznaj sie i postepuj zgodnie z instrukcjami umieszczonymi na etykietach
dotgczonych do urzadzenia.

Ze wzgleddw bezpieczenstwa i prawidtowej eksploatacji urzadzenia nalezy przestrzegac ponizszych

pun

1.

ktow:

Nie wolno zakrywac etykiet znajdujacych sie na urzadzeniu, a w przypadku ich uszkodzenia nalezy
bezzwtocznie wymienié¢ na nowe.

Nie wolno opierac sie o urzadzenie bedace pod napieciem.

Nie wolno ktas¢ narzedzi lub innych przyrzaddw podczas pracy urzadzenia jak i w trakcie jego
przerw.

Nie wolno dokonywac zadnych modyfikacji w urzadzeniu, zaréwno w jego czesci mechaniczne;j,
elektrycznej jak i odpylacza.

Zabrania sie zmiany jakichkolwiek czesci w piaskarce. Producent nie bierze zadnej
odpowiedzialnosci za przerébki lub ingerencje oséb nieupowaznionych w urzadzeniu.

Regularnie czysci¢ urzadzenie przy uzyciu suchej szmatki lub ewentualnie nasgczonej w tagodnym
detergencie. Zabrania sie uzywania rozpuszczalnikéw i benzyny do mycia piaskarki.

Regularnie oprézniac zbiorniki filtracyjne z zalegajgcych na dnie zanieczyszczen

W razie wyraznego spadku wydajnosci pompy obiegowej wymieniaé wktad filtracyjny.

www.xton.pl



XTD” ® INSTRUKCJA OBStUGI AQUABLASTER AB1000

10.
11.
12.

13.

12.2

Obstugi piaskarki powinna dokonywac jedynie osoba przeszkolona.

Nie pozostawiac urzadzenia bez nadzoru.

Po zakonczeniu pracy urzadzenie nalezy wytgczy¢

Do naprawy urzadzenia nalezy stosowac tylko czesci oryginalne dostarczone przez producenta
lub autoryzowany serwis.

W razie koniecznosci natychmiastowego zatrzymania maszyny nacisng¢ czerwony przycisk
wytgcznika awaryjnego znajdujgcy sie na panelu sterowniczym

Zagrozenia.

W czasie eksploatacji piaskarki mogg wystgpi¢ nastepujgce zagrozenia:

1.

2.
3.
4

Porazenie pradem.
Zaprdszenie oczu Scierniwem.
Zmiazdzenie dtoni

Zranienie dtoni.

UWAGA

Usuwanie niesprawnosci uktadu elektrycznego oraz aparatury moze dokonywac
elektryk posiadajagcy odpowiednie uprawnienia. W przypadku wymiany
aparatury, nowa musi by¢ identyczna. Zamontowanie innego elementu wymaga
zgody producenta lub jednostki badawcze;j.

OSTRZEZENIE

Pod Zadnym pozorem nie nalezy zasila¢ urzadzenia cisnieniem roboczym
przekraczajagcym 10 Bar. Eksploatacja urzadzenia z ci$nieniem przekraczajagcym
10 Bar moze doprowadzi¢ do uszkodzenia podzespotéw urzadzenia i
spowodowac obrazenia ciafa.

12.3

Srodki zapobiegawcze.

W celu unikniecia powstania zagrozenia, personel obstugujacy piaskarke powinien zosta¢ wyposazony w
odpowiednie zabezpieczenia, ktérych stosowanie zapobiega ich powstawaniu.
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12.4 Srodki zapobiegawcze przed zaprészeniem oczu lub
uszkodzeniem dtoni

1. Przed przystgpieniem do pracy nalezy zatozyé okulary ochronne i rekawice.

2. Po zatadowaniu elementéw podlegajacych obrébce nalezy upewnié sie ze drzwi komory piaskarki sg
szczelnie zamkniete.

4, Przed rozpoczeciem czyszczenia, nalezy wigczy¢ system mycia szyby.

3 Przed uruchomieniem procesu oczyszczania na mokro oraz w jego trakcie pistolet roboczy z dysza
nalezy trzymaé pewnie w dtoni.

4, Podczas konserwacji urzadzenia nalezy zachowad szczegdlng ostroznosé w celu zminimalizowania
ryzyka zalania, zabrudzenia.

5. Podczas pracy, nie nalezy kierowac strumienia mieszanki wodno-sSciernej bezposrednio na szybe
wziernika urzadzenia.

12.5 Oznakowanie ostrzegawcze — piktogramy

Wszystkie urzadzenia Aquablaster posiadajg petne oznakowanie informacyjne i ostrzegawcze (naklejki,
napisy). Zadaniem tego oznakowania jest graficzne wyrdznienie najwazniejszych zalecen i ostrzezen,
w miejscach najbardziej istotnych dla bezpieczenstwa i prawidtowe] obstugi urzagdzenia. W przypadku utraty
czytelnosci, nalezy je odnowié, przywracajac do stanu pierwotnego.

Uzywac rekawic ochronnych

Uzywac okularow ochronnych

Ostrzezenie przed ryzykiem porazenia prgdem
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Wytacznik gtéwny

13. Przygotowanie do uruchomienia.

Kabinowa piaskarka wodna AQUABLASTER posiada konstrukcje ramowg w zwigzku z tym w trakcie transportu
nalezy unosi¢ jg réwnomiernie a podczas uzytkowania zadbac o nalezyty kontakt urzadzenia z podtozem i
wypoziomowaniem. Do wypoziomowania i ustawienia urzgdzenia w nalezyty sposdb stuzg stopy wahliwe
znajdujace sie w dolnej czesci urzadzenia.

Piaskarka wraz z wyposazeniem powinna by¢ zainstalowana w pomieszczeniu spetniajgcym wymogi
obowigzujgcych przepiséw, ktére podano w nin. dokumentacji. Temperatura w pomieszczeniu nie powinna
by¢ nizsza niz +15°C. Usytuowanie urzadzenia wzgledem Zrddet zasilania powinno by¢ takie, aby elementy
podtaczen - przewody nie byty narazone na uszkodzenia mechaniczne a takze nie przeszkadzaty podczas
eksploatacji. Parametry Zrdédet zasilania powinny byé zgodne z podanymi w punkcie 10.0. Nalezy zapewnié
skuteczne uziemienie piaskarki i jej wyposazenia. Piaskarka powinna by¢ ustawiona bezposrednio na
posadzce, ktéra powinna byé wypoziomowana z doktadnoscia 2% o réwnej powierzchni, zapobiegajacej
poslizgowi i umozliwiajgcej tatwe utrzymanie czystosci. W miejscu pracy piaskarki musza by¢ spetnione
warunki i wymogi przepiséw, dotyczace urzadzen i wyposazenia zaktadu bgdz warsztatu.

Ponadto powinny by¢ spetnione nastepujace ogdlne warunki techniczne:

Wysokos¢ pomieszczenia min. 2,8m.

Odlegtos¢ od scian min 1,0m.

Powierzchnia na jedng piaskarke 8,5m?.

Szerokos$¢ przejs¢ wokét urzgdzenia 1m.

Pomieszczenie powinno mie¢ wentylacje i oswietlenie, zapewniajgce komfort pracy pracownikom,

ok wnN e

zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Instalacja elektryczna zasilajgca i oswietleniowa o stopniu ochrony IP54.

7. Instalacja pneumatyczna o przekroju wewnetrznym rurociggu minimum 12mm i wydajnosci 450-
2000 I/min — do tego celu nie nalezy stosowac wezy spiralnych lub zwijaczy wezy.

o

WAZNE

Znaczne przewezenia przekroju rurociagu instalacji pneumatycznej przyczyniaja
sie do spadkdw cisniania, ktdre obnizajg wydajniosc i zaktucajg poprawng prace
urzadzenia. Wtasciwa wydajnosc instalacji pneumatycznej nie pozwala na spadek
ci$nienia roboczego podczas pracy urzadzenia o wartos¢ wiekszg niz 0,3- 0,8 Bar
wzgledem cisnienia zadanego przez uzytkownika za pomocg pokretta reduktora.
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14.

Pierwsze uruchomienie i obstuga.

Przygotowanie do uruchomienia:

1.

4

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi zatgczong do urzadzenia
Przed przystgpieniem do pierwszego uruchomienia nalezy ustawic¢ urzadzenie w miejscu pracy.
Dokonaé oceny wizualnej urzadzenia pod katem ewentualnych uszkodzen. W razie stwierdzenia
uchybien zaniecha¢ dalszych czynnosci, oraz skontaktowa¢ sie z dostawcg lub serwisem.
Ustawi¢ zgdang wysokos$é roboczg za pomocg wykrecanych stép wahliwych.

Podtgczyé sprezone powietrze do krééca zasilania powietrza.

Podtaczy¢ przewdd zasilajgcy do gniazda zasilania 5P 32A

NIEBEZPIECZENSTWO

Istnieje zagrozenie zycia wskutek porazenia pradem elektrycznym w przypadku
uzytkowania uszkodzonego przewodu zasilajgcego !

10.
11.
12.

Wykorzystujgc czujnik kolejnosci i zaniku faz CKF 316 (znajdujacy sie w szafie elektrycznej) odczytac
kolor lampki sygnalizacyjnej. Poprawne podtaczenie urzadzenia to sygnalizacja w kolorze zielonym.
Swiecaca czerwona lampka kontrolna informuje o koniecznosci zamiany faz —w tym celu nalezy
wypigc wtyk zasilajacy 5P z gniazda zasilania i obrécic¢ zwrotnice zmiany faz o 180 stopni.
Skontrolowa¢ zamkniecie dolnego i gérnego zaworu spustowego zbiornika roboczego (prawy bok
urzadzenia pod panelem rewizyjnym) — w razie koniecznosci zamkng¢ oba zawory.

Sprawdzi¢ ustawienie zbiornikdw filtracyjnych — w razie koniecznosci ustawic jak na rys. 6

Zamkngaé zawdr spustowy gtdéwnego zbiornika filtracyjnego.

Ustawi¢ zawér przelewowy w pozycje otwarts.

Otworzy¢ jedne z drzwi komory urzadzenia, wyjaé (lub odsungc) przedni perforowany blat roboczy i
wsypac do gtéwnego zbiornika ok. 15 kg. mikrokulek szklanych. Zamknaé drzwi komory.

WAZNE

Nie nalezy przekraczac zalecanej wagi mikrokulek. Zbyt duza ilos¢ Scierniwa w
zbiorniku urzadzenia, moze prowadzi¢ do zablokowania wirnika, utrudniac
rozruchy lub bezposrednio przyczynic sie do uszkodzenia podzespotéw pompy
roboczej.

13.

Doprowadzi¢ wode do zaworu zasilania. Odkreci¢ zawér i obserwowac proces napetniania
gtéwnego zbiornika (utatwia to odsuniety przedni blat roboczy) poprzez szybe wizjera . Podczas
napetniania woda w zbiorniku komory roboczej bedzie sie podnosi¢ — gdy dojdzie do poziomu
zaworu przelewowego , nastgpi jej przeptyw do zbiornikéw kaskadowych oraz zbiornika
filtracyjnego gtéwnego. Po napetnieniu zbiornikéw kaskadowych nr | i nr ll, zakreci¢ zawdr zasilania
wodg, odczekaé 5 minut w celu wyréwnania poziomu przepetnienia w gtdwnym zbiorniku komory
roboczej. W razie koniecznosci dola¢ wody, powoli dozujac jej ilos¢, tak aby osiggngé wartos¢ 90%
wypetniani gtdwnego zbiornika filtracyjnego tj. 1 cm ponizej okienek przelewowych zbiornika
kaskadowego nr Il (rys. 7).
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Poziom maksymalny cieczy

Rysunek 7. Maksymalny poziom napetnienia cieczq

UWAGA

Nie nalezy przekracza¢ 90% napetnienia gtéwnego zbiornika filtracyjnego.
Przekroczenie wartosci maksymalnej poziomu cieczy moze prowadzi¢ do
nieskutecznego separowania osadéw w zbiornikach kaskadowych lub w skrajnych
przypadkach przelania cieczy przez gorne lico gtéwnego zbiornika filtracyjnego

Zbyt niski poziom cieczy w gtdwnym zbiorniku filtracyjnym skutkuje zatgczeniem
alarmu niskiego poziomu cieczy i przerwaniu pracy pompy obiegowe;.

14. Odstawic¢ przedni blat roboczy na miejsce i zamkng¢ drzwi komory

Pierwsze uruchomienie urzadzenia i testy:

1. Przetaczyé wytgcznik gtdéwny zasilania w pozycje 1
Sprawdzi¢ pozycje wytgcznika bezpieczenstwa E-STOP — pozycja wycisnieta, widoczna zielona
obwddka na czerwonym elemencie przycisku.

3. Wocisng¢ niebieski przycisk RESET

4. Skasowad widoczne alarmy na panelu dotykowym.
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WAZNE

Domyslnie urzadzenie ustawiono na mieszanie $cierniwa po kazdym wtaczeniu i
wyltgczeniu zasilania — funkcje mozna dezaktywowac z poziomu interfejsu
uzytkownika. Podczas mieszania impuls powietrzny wprowadza elementy
konstrukcji urzadzenia w rezonanse i wibracje. Towarzyszgce temu procesowi
charakterystyczne odgtosy sg zjawiskiem normalnym.

5. Pochwyci¢ pewnie pistolet w dtor i uruchomic¢ pompe roboczg w celu odpowietrzenia ukfadu, oraz

przettoczenia medium Sciernego przez pistolet roboczy.

WAZNE

Podczas napetniania zbiornika roboczego, nie dochodzi do catkowitego zalania
korpusu pompy roboczej cieczg, dlatego podczas pierwszego uruchomienia
pompa ttoczgco mieszajgca moze pracowacd nieregularnie lub z zmniejszong
wydajnoscia. Jezeli odpowietrzenie trwa dtuzej niz 1 minute zaleca sie przerwad
prace pompy na kilkanascie sekund, po czym uruchomi¢ ponownie. Ciagly i
stabilny strumien mieszaniny wodno-$ciernej wyptywajacy z pistoletu roboczego
Swiadczy o poprawnym odpowietrzeniu pompy.

6. Podczas pracy pompy roboczej dokonac regulacji ciSnienia roboczego za pomocg pokretta reduktora

znajdujgcego sie na pulpicie sterowniczym.

7. Ustawic przetacznik wycieraczki w pozycje AUTO — po uruchomieniu pompy roboczej wycieraczka
oraz system optukiwania szyby zatgczy sie automatycznie — w razie koniecznosci wyregulowac

pozycje lancy segmentowe].

8. Przetestowac funkcjonowanie systemu mycia obrabianych elementéw. W tym celu, pochwyci¢ lance
zakonczong dyszg rozbryzgowg a nastepnie wecisng¢ lewy wytgcznik noiny. Po otwarciu

elektrozaworu z lancy myjgcej powinna wydobywac sie woda pozbawiona mikrokulek szklanych.

WAZNE

Z zaleznosci od rodzaju obrabianych elementéw oraz poziomu ich
zanieczyszczenia, przynajmniej raz na zmiane nalezy dokonywac inspekcji stanu
filtra sznurkowego. Zwykle pierwszym symptomem koniecznosé jego wymiany
jest niewystarczajaca ilos¢ wody padajgcej na szybe wizjera lub zbyt niskie
ci$nienie wody na lancy myjacej. Aby wydtuzy¢ eksploatacje filtra nalezy w
urzadzeniu Aquablaster oczyszczac elementy wstepnie pozbawione uporczywych
zanieczyszczen takich jak rozlegta rdza, farba, oleje, smary czy luzne ciata state.

15. Ustawié zadane cisnienie robocze za pomoca pokretta reduktora cisnienia .

16. Otworzy¢ drzwi komory, umiesci¢ obrabiany element w komorze i zamkng¢ drzwi urzadzenia.

17. Przeprowadzi¢ testy jakosciowe i wydajnosciowe, kierujgc wylot dyszy pistoletu w strone
obrabianego elementu. W razie koniecznosci wyregulowac cisnienie robocze.
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UWAGA

W trakcie obrdbki nie nalezy wypuszczac pistoletu z dioni. Pistolet roboczy
mozna odtozy¢ tylko po uprzednim zdjeciu nogi z wytgcznika noznego i ustaniu
wyptywu strumienia roboczego z zakonczenia dyszy.

18. Przeprowadzi¢ ogledziny wizualne urzgdzenia w zakresie jego szczelnosci lub ew. wyciekow.
19. Po przeprowadzeniu powyzszych czynnosci urzgdzenie jest gotowe do eksploatacji.

15. Obstuga codzienna.

Kabinowa piaskarka wodna AB1000 nie wymaga wykonywania specjalnych czynnosci obstugowych.
Dla zapewnienia bezpiecznej i sprawnej eksploatacji nalezy:

1. Codziennie po zakonczeniu pracy nalezy optuka¢ wewnetrzne sciany komory roboczej z zalegajgcych
mikrokulek szklanych.

2. Codziennie przed rozpoczeciem pracy sprawdzi¢ poziom cieczy w gtéwnym zbiorniku filtracyjnym. W
przypadku znacznego spadku ponizej wymagang ilo$é, uzupetnié.

3. Raz w miesigcu oczysci¢ z zalegajgcych zanieczyszczen dno zbiornikéw filtracyjnych

WAZNE

Czestotliwos¢ kontroli systemu filtracji nalezy dostosowaé do charakteru
zabrudzen czyszczonych elementéw oraz cisnienia roboczego.

Dla przyktadu: Wstepne oczyszczanie detali przed obrébka znacznie wydtuza
interwat wymiany filtra sznurkowego.

Praca urzadzenia na niskim cisnieniu roboczym przyczynia sie do wolniejszej
degradacji mikrokulek szklanych przez co zgromadzonego pytu na dnach
zbiornikdw filtracyjnych jest mniej.

4. Co 300 roboczogodzin sprawdzi¢ stan rozdzielacza znajdujgcego sie na wyjsciu korpusu pompy - w razie
stwierdzenia znacznego wytarcia metalowych $cianek , wymieni¢ na nowy

5. Co 300 roboczogodzin sprawdzi¢ stan wezy roboczych. W przypadku stwierdzenia uszkodzen lub
przetaré nalezy wymieni¢ je na nowe.

6. Raz w miesigcu sprawdzié stan uszczelek komory robocze;.

7. Raz nazmiane sprawdzi¢ stan zanieczyszczenia filtra sznurkowego. W przypadku stwierdzenia znacznego
zanieczyszczenia wymienié na nowy.
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16. Konserwacja, kontrola, naprawa.

Podstawa i gwarancjg niezawodnego dziatania piaskarki cisnieniowej jest zastosowanie odpowiednich
srodkdéw i materiatow eksploatacyjnych. W okresie gwarancji za uprzednia zgodg producenta dozwolone sg
drobne naprawy dokonywane przez uzytkownika.

Po pierwszym roku pracy urzgdzenia Aquablaster AB1000 poddaé kontroli aparature na panelu
sterowniczym. W przypadku stwierdzenia nadmiernego zuzycia lub uszkodzenia, aparaty lub ich elementy
nalezy wymieni¢ na nowe.

Wszystkie przewody powinny by¢ sztywno zaci$niete w zaciskach terminali i aparatury. W przypadku
stwierdzenia nadmiernego zuzycia elementdéw, wymienic je na nowe. Za nadmierne zuzycie nalezy uwazac
takie, ktére powoduje zmiane ustalonych parametréw pracy lub uniemozliwia dokonanie ich korekcji. Przed
przystgpieniem do pracy, personel obstugujgcy kabinowg piaskarke wodng powinien sprawdzi¢ poprawnos¢
jej dziatania i wykonac obstuge codzienng jak w punkcie 14.

17. Konserwacja i serwis.
Prawidtowy serwis wydtuza zywotnos$¢ urzadzenia. Wszystkie prace serwisowe powinny by¢ wykonane przez
wykwalifikowany personel. Kabinowa piaskarka cisnieniowa moze by¢ rozbierana i montowana wyfacznie

przez wykwalifikowany personel. Niestosowanie sie do powyzszych zalecen powoduje utrate gwarancji.

W celu zapewnienia bezawaryjnej eksploatacji, wymaga sie by po przepracowaniu 500 roboczogodzin
przeprowadzi¢ obowigzkowy przeglad pompy roboczej.

18. Podstawowe problemy piaskarki wodnej - rozwigzania.

29

Po wtaczeniu piaskarka nie uruchamia sie -sprawdzi¢ poprawnosc¢ potgczen elektrycznych
-sprawdzi¢ kolor lampek sygnalizacyjnych na aparacie
CKF 316

Po uruchomieniu i wcisnieciu wytgcznika noznego -sprawdzi¢ czy wytgcznik bezpieczenistwa nie jest

piaskarka nie rozpoczyna pracy wcisniety

-skasowac alarmy
-sprawdzi¢ potozenie wytgcznika nadpradowego
zasilajgcego pompe roboczg. W razie potrzeby unies¢

do gory.
Brak reakcji urzadzenia na wcisniecie wytgcznika -uszkodzony wytgcznik nozny — skontaktowad sie z
noznego serwisem producenta

-wcisniety wytgcznik bezpieczeristwa
-uszkodzony zawér odcinajgcy, skontaktowac sie z
serwisem producenta
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Po wcisnieciu wytgcznika noznego stychac hatas w
komorze urzadzenia, z pistoletu roboczego nie
wydobywa sie strumien scierny

-zerwany wpust pryzmatyczny watu wirnika

-zerwany wirnik pompy

-zatkany wylot z korpusu pompy

-zatkany pistolet roboczy

-zagiety lub nieszczelny waz roboczy

-zbyt duza ilos¢ Scierniwa utrudnia rozruch i prace
pompy, zmniejszy¢ ilos¢ scierniwa

- zbrylenie materiatu sciernego na dnie leja zsypowego
komory, usunac zbrylenia, wymieni¢ Scierniwo
-zanieczyszczony kosz kanatu ssawnego pompy , usungé
zanieczyszczenia

Po uruchomieniu z dyszy pistoletu wydobywa sie woda
z materiatem Sciernym ale nie jest dozowane powietrze

-sprawdzi¢ podtaczenie do instalacji pneumatycznej
-za niskie cisnienie robocze

-uszkodzony elektrozawdr dozujgcy powietrze —
skontaktowac sie z serwisem

Podczas pracy cisnienie robocze spada, nie da sie
osiggna¢ maksymalnej wydajnosci czyszczenia

-zbyt maty przekréj rurociggu pneumatycznego
zasilajgcego urzadzenie

-zbyt dtugi rurocigg pomiedzy sprezarkg a urzadzeniem
-zbyt mata wydajnos¢ sprezarki

Czyszczenie jest nieefektywne

-zbyt niskie cisnienie robocze, zwiekszy¢ ci$nienie
-zuzyte Scierniwo, wymienic¢ Scierniwo na nowe
-zuzyta dysza robocza pistoletu, wymienic dysze na
nowa

-medium robocze nadmiernie zanieczyszczone ciatami
obcymi lub olejami/smarami.

-nieodpowiedni kat padania materiatu $ciernego na
obrabiany element.

Staba widocznosé

-wypiaskowana szyba wizjera, wymieni¢ na nowa
-wypiaskowane szyby zabezpieczajgce lampy, wymienic
na nowe.

-zle ustawiona lanca segmentowa optukujaca szybe
-zuzyte pidro wycieraczki

-nadmiernie wyeksploatowany wktad sznurkowy nie
separuje zanieczyszczen, wymieni¢ na nowy.
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19. Uwagi koncowe producenta.

Jezeli umowa nie przewiduje inaczej, przekazanie i odbiér urzadzenia nastepuje przy zastosowaniu protokotu
zdawczo-odbiorczego. Ta sama procedura obowigzuje podczas usuwania usterek reklamacyjnych. W tym
przypadku dopuszczalne jest stosowanie notatek stuzbowych, wymagajacych obustronnego potwierdzenia
wykonanych czynnosci technicznych. W zastosowanym w nin. dokumentacji nazewnictwie wystepujg
okreslenia: piaskarka, kabinowa piaskarka wodna, urzagdzenie. Zastosowane okreslenia dotyczg tego samego
wyrobu i s3 one réwnoznaczne.

20. Utylizacja maszyny

Maszyna zbudowana jest z nastepujacych materiatow:
e stali konstrukcyjnej,
e stali nierdzewnej,
e elementdw elektroniki,
e gumy,

e tworzyw sztucznych.

NIEBEZPIECZENSTWO
A Przed podjeciem prac zwigzanych z utylizacjg maszyny nalezy j3 odiaczy¢ od

instalacji elektrycznej i pneumatycznej

UWAGA

Na kazdym etapie demontazu i utylizacji nalezy stosowac odpowiednie
narzedzia reczne i mechaniczne, jak i sSrodki ochrony indywidualne;j.

Przebieg demontazu:

1. Usunac przewody ci$nieniowe.

2. Prawidtowo usung¢ materiaty eksploatacyjne.

3. Zdemontowac urzadzenie.

4. Elementy z tworzyw sztucznych przekaza¢ do jednostki zajmujacej sie recyklingiem tworzyw
sztucznych.
Elementy z metalu przekazaé do jednostki zajmujacej sie recyklingiem metali.
Podzespoty elektryczne i przewody zasilajgce przekaza¢ jako odpady specjalne lub na ztom

elektroniczny.
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EE s T YRR T3 R o i

DEKLARACJA ZGODNOSCI

XTONS.C

tukasz Basiaga, Piotr bukasik

ul. Franciszka Zwirki 31,

33-300 Mawy Sgcz

www.xtoneu, officegxton.au

tel: +48 18 473 160 1 +48 535 530 B24,

Piaskarka cisnieniowa serii Sandblaster™

rmodeli/typ: X5B8, XSBI

Deklarujemy 2 paing odpowiedzialnosciy, ke produkty do ktdrych odnosi sig niniejsza
deklaracja, 53 zeodne z nastepujacymi dyrektywami | normami:

DYREKTYWY: - 2006/42/WE - Dyrektywa maszynowa

- 2014730/UE - Dyraktywa kompatybilnodel elektromagnatycznaj EMC,
- 2014/35/UE - Dyrektywa niskonapigciowa

- PM-EN 80204-1 - Wyposazenie elektryczne maszyn;

- PN=-EN 13849-1 - Elementy systemow sterowania zwigzane z
bezpieczenstweam;

- PM-EN 62061 - Bezpieczedstwo funkcjonalne elektrycznych,
elektranicznych i elektranicznych programowalnych systemdw
sterowania zwigzanych z bazpiecrafnstwam;

- PM-EN 60947-1 - Aparatura rozdzielcza i sterownicza niskonapisciowa.

Miniejsza deklaracja zgodnodci wydana zostaje na wytgczng odpowiedzialnosd producanta.

Moy S3cz, 23063004 1. P pis aseby upawadnione] do gremadzenia delurmentaci techniczne
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22.Karta gwarancyjna.

10.

11.

12.

KARTA GWARANCYJNA

Producent gwarantuje sprawne dziatanie sprzetu w okresie 12/24/36/48' miesiecy od daty zakupu.
Przez sprawne dziatanie rozumie sie brak wystepowania wad fizycznych rzeczy sprzedanej.

Gwarantem sprzedanego urzadzenia Pod NAZWG ......ceceeeveeeciesieneesesieseeieresse e eeen s Numer seryjny
.................. jest "XTON S.C. Piotr tukasik, tukasz Basiaga" z siedziba w Nowym Saczu przy ul. Zwirki 31,
33-300 Nowy Sacz, posiadajgca numer NIP: 734-347-82-42, oraz numer REGON: 121453788
Ujawnione w okresie gwarancji wady bedg przez autoryzowany serwis, wskazany przez firme XTON.
Usuniecie usterki co do zasady bedzie nastepowac w lokalizacji Uzytkownika urzadzenia i Uzytkownik
jest zobowigzany umozliwi¢ dostep serwisantom o ktédrych mowa w zdaniu 1 powyzej w celu
przeprowadzenia niezbednych prac. W przypadku gdyby usuniecie usterki byto niemozliwe w lokalizacji
Uzytkownika, jest on zobowigzany dostarczy¢ Urzadzenie do siedziby Gwaranta — na koszt Gwaranta.
Jakakolwiek usterka i awaria, ktdra nastgpi w okresie trwania gwarancji i ktérg obejmujg zasady
gwarancji bedzie usunieta przez Producenta lub jego autoryzowany serwis nieodptatnie (z wytgczeniem
przypadkéw wskazanych w pkt. 14 Karty gwarancyjnej) w wraz z kosztami czesci zamiennych i
robocizny i bedzie odnotowane w karcie gwarancyjnej.

Usuniecie usterki bedzie dokonywane w drodze naprawy uszkodzonych elementéw Urzadzenia badz
ich wymiany na nowe, wolne od wad badz na elementy regenerowane, zatwierdzone do stosowania
przez Producenta. Wymiana Urzgdzenia badz podzespotu na nowe, na wolne od wad moze nastgpié
wyfgcznie w wypadku dokonania dwdch bezskutecznych napraw tego samego elementu Urzadzenia.
W przypadku stwierdzenia wystgpienia uszkodzenia urzadzenia wynikajgcego z winy uzytkownika -
koszty czesci oraz naprawy ponosi Uzytkownik.

W okresie gwarancji Producent deklaruje czas reakcji serwisu nie pézniej niz 48h od momentu zgtoszenia
usterki w dni robocze (tj. od poniedziatku do pigtku). Do czasu reakcji nie wlicza sie sobdt, niedziel i
Swigt. W takim przypadku czas reakcji zostaje przerwany na okres tych dni.

Usuniecie usterki winno by¢ wykonane w terminie do 21 dni roboczych od daty Zgtoszenia. Termin
naprawy moze sie wydtuzy¢ z przyczyn niezaleznych od gwaranta, np. o czas sprowadzenia czesci — o
czym Producent kazdorazowo poinformuje Uzytkownika.

Zgtoszenie serwisowe winno by¢ zgtoszone za posrednictwem formularza zgtoszeniowego dostepnego
na stronie XTON S.C. (www.xton.eu) lub na adres email serwis@xton.eu. Zgtoszenie powinno zawierac
informacje o modelu urzadzenia, numerze seryjnym, danych klienta, danych zgtaszajgcego oraz opis
problemu/usterki.

Jezeli gwarant wymienit wadliwy towar na nowy lub dokonat istotnych napraw, termin gwarancji
biegnie od nowa od chwili dostarczenia klientowi wymienionego lub naprawionego produktu.
W przypadku wymiany pojedynczej czesci nalezacej do reklamowanego towaru czas gwarancji
biegnie od nowa w odniesieniu do tej czesci.

Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci, do ktérych wykonania zobowigzany jest wedtug
instrukcji obstugi uzytkownik we wtasnym zakresie np. wymian filtrow.

Wady nalezy zgtaszac niezwtocznie po wykryciu, nie pézniej niz 7 dni od wykrycia usterki, przerywajac
eksploatacje pod rygorem utraty uprawnien gwarancyjnych lub ograniczenia odpowiedzialnosci
sprzedawcy i producenta z tytutu eksploatacji przez uzytkownika sprzetu niesprawnego.

1 W zaleznosci od zawartej umowy, jezeli nie zawarto stosownej umowy gwarancja jest udzielana na okres 12 miesiecy.
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13.

Gwarancja nie obejmuje utraty zyskéw zwigzanych z niskg wydajnoscia lub jej brakiem z powodu
jakiejkolwiek awarii maszyny lub opdzniet w dostawie czesci zamiennych oraz szkdd osdéb trzecich z
tych powoddéw. Gwarancja nie obejmuje kosztdw zwigzanych z wynajeciem i dostawg maszyny
zastepczej.

14. Ewentualne czyszczenie sprzetu dokonywane jest na koszt uzytkownika wedtug cennika danego

15.

16.

17.

18.
19.

serwisu i nie jest traktowane jako ustuga gwarancyjna.
Gwarancja nie sg objete:
a. uszkodzenia i wady wynikte na skutek:
e uszkodzen mechanicznych
e niewtasciwego lub niezgodnego z instrukcjg obstugi uzytkowania, konserwacji lub
przechowywania,
e niewiedzy lub uszkodzen powstatych z winy uzytkownika,
e zdarzen losowych (pozar, powddz, zalanie itp.)
e niewtasciwej lub niezgodnej z instrukcjg obstugi instalacji,
e uzywania materiatdw eksploatacyjnych innych niz zalecane przez producenta,
e samowolnych napraw dokonywanych przez uzytkownika lub inne nieuprawnione
osoby,
e przerdbek lub zmian konstrukcyjnych dokonanych przez podmioty inne niz
Producent badz jego autoryzowany serwis,

b. materiaty eksploatacyjne i czesci, ktdre przy uzywaniu urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem,
ulegajg naturalnemu zuzyciu przed uptywem okresu gwarancji, w szczegdlnosci lecz
niewyfacznie takie jak:

e uszczelki,

o filtry,

e weze gumowe, cishieniowe,

e adaptery wraz z opaskami zaciskowymi,

e klamry zamykajgce.
Producent nie zezwala na dokonywanie przez Uzytkownika samodzielnych napraw, bez wczesniejszej
konsultacji z uprawnionym serwisem oraz w nieautoryzowanych serwisach. Stwierdzenie takiej
naprawy pocigga za sobg utrate gwarancji.
Niniejsza gwarancja, aby byta wazna, muszg zostaé spetnione ponizsze warunki:

a. gwarancja musi by¢ podpisana przez kupujacego,

b. karta gwarancyjna musi by¢ kompletnie i poprawnie wypetniona,

¢. kupujgcy musi posiada¢ dowdd zakupu produktu objetego niniejszg gwarancja.

d. poprawnie wypetnione w instrukcji obstugi potwierdzenie podtgczenia maszyny do instalacji
elektrycznej przez uprawnionego instalatora wraz z numerami uprawnieA oraz pieczec
instalatora.

Niniejsza gwarancja obowigzuje tylko na terenie Rzeczpospolitej Polskie;j.

W przypadku braku zgodnosci rzeczy sprzedanej z umowa kupujgcemu z mocy prawa przystugujg
srodki ochrony prawnej ze strony i na koszt Sprzedawcy (rekojmia) a gwarancja udzielana przez
Producenta nie ma wptywu na te srodki ochrony prawnej. Uprawnienia przyznane z tytutu gwarancji
sg niezalezne od uprawnien zwigzanych z rekojmig za wady sprzedanego towaru. Oznacza to, ze w
przypadku nieuwzglednienia zgdan Uzytkownika w ramach odpowiedzialno$ci Gwaranta, ma on
prawo do dochodzenia roszczen na podstawie rekojmi od Sprzedawcy — o ile odpowiedzialnos¢ ta nie
zostata wytgczona na zasadach wskazanych w art. 558 Kodeksu cywilnego.
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