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2. Uvod

U¢elem tohoto navodu je sezndmit uZivatele s konstrukci, fungovanim a spravnou a bezpe¢nou obsluhou
kabinového vodniho piskovace po celou dobu jeho pouzivani. A to jak v obdobi, na které se vztahuje zaruka
vyrobce, tak i v obdobi po uplynuti zaruky. Pfipominame, Ze dodrZovani hodnoceni a pokyn( obsazenych v
tomto navodu patfi k zdkladnim povinnostem uzivatele, které jsou vyzadovdny a podléhaji kontrole ze
strany servisnich sluzeb vyrobce béhem zarucni doby. S touto dokumentaci by se mély seznamit vsechny
osoby opravnéné k obsluze téchto zafizeni, v€etné technického persondlu a vedoucich pracovnikd.

3. Popis bezpecnostnich symboll pouzitych v navodu

Bezpecnostni pokyny jsou oznaceny vystraznym symbolem a signalizacnim slovem. Signalizacni slovo
(NEBEZPECI, VAROVANI, POZOR) popisuje zadvaznost hroziciho nebezpeéi a ma nasledujici vyznam:

NEBEZPECI

Oznacuje bezprostfedni nebezpeli s vysokym rizikem smrti nebo tézkého
zranéni (ztrata Casti téla nebo jeho trvalé poskozeni), pokud nebude pfijato

preventivni opatfeni.

NedodrZeni tohoto pokynu mzZe vést ke ztraté Zivota nebo k vaznému zranéni.

VAROVANI

Oznacuje mozné nebezpedi se stfednim rizikem smrti nebo (tézkého) zranéni,
pokud se mu nezabrani.

NedodrzZeni tohoto pokynu miZe vést ke ztraté Zivota nebo ke zranéni.

POZOR

Oznacuje nebezpedi s nizkym rizikem, které miize zpUsobit lehkd nebo stiedné
tézka zranéni nebo skody na majetku, pokud se mu nezabrani.

NedodrzZeni tohoto pokynu muze vést ke zranéni.

Dulezité informace, pokyny, doporuceni a upozornéni jsou oznaceny informacnim symbolem a
signaliza¢nim slovem, jejichZ vyznam je uveden nize:

www.xton.pl


http://www.xton.pl/

XTD ” ® NAVOD K POUZITIi AQUABLASTER AB1100 5

DULEZITE

Oznacuje informace a pokyny, které jsou dlleZité pro udrzeni stroje v dobrém
technickém stavu nebo které usnadfuji jeho spravné pouZivani, optimalizaci
provozu Ci skladovani. NedodrZeni tohoto pokynu znemozni plné vyuziti stroje

nebo muzZe vést k naruseni procesu, poskozeni stroje ¢i okoli.

4, Dulezité informace

Pfevzeti zafizeni uZivatelem se uskute¢iuje podle postupu stanoveného v predavacim protokolu nebo v jiné
formé dohodnuté s vyrobcem, ktera potvrzuje prevzeti vyrobku.

V okamziku pfevzeti zafizeni by uzivatel mél:

1. zkontrolovat shodu vyrobku s objednavkou a posoudit jeho technicky stav.

2. zkontrolovat Uplnost dodaného technického vybaveni zafizeni. V pfipadé
zjisténi nesrovnalosti nebo nesouladu je tfeba je neprodlené nahlasit vyrobci a zaznamenat do
predavaciho protokolu,

3. zkontrolovat Uplnost podpist a razitek v technicko-provozni dokumentaci a zaruc¢nim
listu vyrobku,

4, zkontrolovat Uplnost obdrzené dokumentace,

5. provést zkuSebni provoz zafizeni.

Rozsah dodavky zahrnuje:

kompletni kabinovy vodni piskovac
navod k obsluze
prohlaseni o shodé CE

bl S

zarucni list zatizeni

5.  Ucel zafizeni

Kabinna vodni piskovaci tryskaci souprava je zafizeni uréené k presnému ¢isténi a lesténi povrch( rlznych druht
kovovych dil(i a vybranych nekovovych material(.

Je urcena zejména tam, kde je nutné zachovat plvodni strukturu opracovavaného dilu.

Obrabéni probiha v uzaviené pracovni kabiné, coz zajistuje bezpecnost obsluhy, opakovatelnost a kontrolu
provoznich parametrd. Zafizeni vyuziva vodni abrazivni proud

podporovany stlacenym vzduchem, ktery dodava abrazivu odpovidajici kinetickou energii. Pomoci vestavéného
redukéniho ventilu Ize prizpUsobit vysledky zpracovani podle vlastnich preferenci

Rozsah pouZiti piskovaciho stroje zavisi na zrnitosti a druhu pouzitého abraziva, coz umoznuje pfizplsobit
proces konkrétnimu materialu a o¢ekdvanému konec¢nému vysledku.
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6. Preprava a skladovani

Kabinna vodni piskovaci stroj je urcen vyhradné k pouZziti v dilenskych prostorach nebo ve vyrobnich halach
vybavenych odsavacim a privodnim ventilatnim systémem. Skladovani zafizeni pod Sirym nebem neni
povoleno. V ptipadé, Ze je nutné zafizeni kratkodobé (nejdéle 7 dni) skladovat venku, je treba jej umistit
pod pfistfesek a zakryt materialem chranicim pred nepfiznivymi povétrnostnimi vlivy.

V pripadé nutnosti premisténi piskovace je vyZadovana preprava zafizeni ve svislé poloze (pfirozena
pracovni poloha) pomoci vysokozdvizného voziku nebo paletového voziku. Zafizeni pfipravené k prepravé
by mélo mit zavfené dvefe. Pfi provadéni nakladacich a prepravnich Cinnosti je tfeba zohlednit vlastni
hmotnost zafizeni, jeho tézZisté a zachovat ndleZitou opatrnost. Pfi provadéni téchto Cinnosti je tieba vidy
dodrZovat vSechna poZadovana bezpecnostni opatreni a predpisy BOZP.

UPOZORNENI

Vyrobce nenese odpovédnost za Skody vzniklé v dlisledku nespravné prepravy a
skladovani zafizeni ze strany uZivatele.

7. Obecna konstrukce

Vsechny konstrukéni prvky zafizeni jsou vyrobeny z nerezové oceli.

Na predni sténé zatizeni se nachazi sklo (zasazené do odnimatelného tésnéni), které slouzi jako prahleditko.
Nad sklem je umistén ovladaci panel vybaveny hlavnim vypinacem, bezpecnostnim vypinacem, dotykovym
ovladacim panelem, funkénimi prepinaci a reduktorem tlaku. Na pravé a levé strané komory jsou
namontovany prostorné pracovni dvere, které slouzi k vkladani ¢isténych dild.

Kabinna vodni piskovaci souprava se sklada z nasledujicich soucasti:

* Pracovni ¢erpadlo

¢ Obéhové Cerpadlo

¢ Prdhleditka

e Ovladaciho panelu

¢ Regulac¢niho ventilu tlaku

¢ Nozniho spinace

¢ Uzaviratelnd pracovni komora
e Filtracnich nadrzi

V kabiné se nachazi:
e Pracovni pistole vybavena rukojeti
e Pistole pro profukovani stlatenym vzduchem
e Oplachovaci tryska
¢ Dvoudilnd pracovni deska
e Pracovni nadrZ (pod pracovnimi deskami)
e Otocny kos (volitelné prislusenstvi)
e Stojan na pracovni pistoli (volitelné pfislusenstvi)
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Pulpit sterowniczy

Szyba wizjera

Komora robocza

Wytacznik nozny podwajny
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Wytacznik wycieraczki —
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Wytgcznik bezpieczenstwa — Manometr cisnienia roboczego
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Wytacznik pompy obiegowe] Wytacznik pompy robocze|

Obrdzek 2. Celkovy pohled zepredu
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Obrdzek 3. Celkovy pohled zezadu
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Zamek drzwi roboczych

—

/amek panela rewizyjnego —¢peT®

B ——-—

Orzwi robocze
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— Przytacze pneumatyczne
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&

Obrdzek 4. Celkovy pohled z pravé strany
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Czujnik krancowy lewy
1

Zamek drzwi roboczych

Przewod zasilania z wiykiem 5P —=]

o= Zamek panela rewizyjnego
Zawor zasilania wodg — =8

Przytgcze pneumatyczne

x N ol

Obradzek 5. Celkovy pohled z levé strany
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8.  Princip Cinnosti.

Specialni sméSovaci a Cerpaci erpadlo doddva brusivo spolu s vodou do pracovni pistole, kde dochazi k
urychleni smési pomoci stlaceného vzduchu. Vystup trysky pistole vytvari koncentrovany vodni a brusny proud s
kinetickou energii, ktery umoznuje ucinné plsobeni na opracovavany povrch.

DULEZITE

Pneumatické zafizeni dodavajici stlaceny vzduch s nizkym vykonem miize mit za
nasledek:

* nedostate¢nou ucinnosti pfi odstranovani tézkych necistot,

¢ malo uéinnym procesem tryskani

Cistici proces probihd v uzavifeném pracovnim prostoru, co? zajistuje:
¢ stalé pracovni podminky,
» kontrolu parametr( procesu,
e recirkulaci abraziva,
¢ bezpecnost obsluhy.

Uginnost procesu zavisi na provoznich parametrech, jako jsou: provozni tlak, druh a zrnitost abraziva, vykon
stla¢eného vzduchu a technika vedeni proudu.

9. Parametry tryskani

9.1 Pracovni tlak

Pracovni tlak je jednim z nejdulezitéjSich parametrl, které urcuji energii ndrazu zrn abraziva. U silné
zkorodovanych ocelovych povrch( pokrytych rzi se doporucuje vyrazné vyssi rozsah tlaku 4—10 bar. Povrchy
slitin barevnych kovi pokryté vrstvou oxidu je tfeba Cistit pfi nizsim tlaku v rozmezi 1,5-5 bar.

PFilis vysoky tlak maze vést k:
e nadmérné drsnosti,
e zmény povrchové struktury opracovavaného dilu,
* bodového ubytku materialu,
e nadmérnému rozdrceni brusiva

www.xton.pl
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9.2 Druh brusiva

Vybér brusiva ma primy vliv na agresivitu procesu, kvalitu povrchu a opotrebeni spotrebnich dilli zafizeni.
Ve vodnim piskovaci Aquablaster je tfeba pouZzivat brusivo s oblymi tvary, jako jsou sklenéné nebo
keramické mikrokulicky. Doporuc¢enym materidlem jsou sklenéné mikrokuli¢ky, které nabizeji nejlepsi
pomeér ceny a vysledk(l obrabéni. Piskovani sklenénymi mikrokulickami je uréeno pro Setrné obrabéni
povrchl bez naruseni struktury zakladniho materialu.

Typické pouZiti vodni piskovaci tryskaci jednotky Aquablaster vybavené sklenénymi mikrokulickami:
o  (Cisténi dili z nerezové oceli, hliniku, mosazi a lehkych slitin,
« odstraniovani lehkych nedistot, nanosu, zabarveni a zbytkdl po mechanickém obrabéni,
* saténovani a vyhlazovani povrchd,

* renovace dekorativnich prvkd

e priprava povrchll pro dalsi technologické procesy (napf. pasivace, lakovani). Vysledek opracovani:
Jednotny, hladky povrch s estetickym, lesklym provedenim, bez Gbytku materialu.

DULEZITE

Ve vodni piskovaci tryskaci jednotce Aquablaster se nesmi pouzivat pisek, korund
ani drcend ocelova drt.

Pouziti abraziv s ostrymi hranami mulze vést k predéasnému opotiebeni
spotrebnich dil{i zafizeni, zablokovani rotoru nebo poskozeni plasté nadrze.

9.3 Zrnitost brusiva

Velikost zrn brusiva ovliviiuje jak rychlost procesu, tak strukturu povrchu po opracovani.
¢ Hrubsi zrnitost:
o vyssi ucinnost pti silné korozi,
o rychlejsi pracovni tempo,
o veétsidrsnost povrchu,

o Veétsi bodové ubytky materidlu
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e Jemnéjsi zrnitost:
o lepsi kontrola procesu,
o lepsi kvalita povrchové Upravy,
o mensi riziko poSkozeni obrabéného dilu,

o lepsi pronikani do koroznich dalk( a dzkych zahyb(

9.4 Vykon a stabilita stlaceného vzduchu

Staly vykon stlaceného vzduchu zajistuje:
e rovnomérny pracovni proud,
* opakovatelnost vysledkl obrabéni,
o stabilni vystupni rychlost abraziva,
Poklesy tlaku nebo nedostatecny vykon kompresoru vedou k:
e nerovnhomeérnému cCisténi,
» prodlouZeni doby procesu,

* snizeni kvality povrchu obrabéného dilu

9.5 Spotreba brusiva

Opottebeni brusiva ma nepfimy vliv na kvalitu povrchu opracovdvaného dilu. Nové brusivo zpravidla
zajistuje pri Cisténi pozadovany efekt lesku / leSténi povrchu. Opotiebované brusivo, rozpadlé na mensi
frakce s ostrymi hranami, sice stale umoznuje cisténi znecisténych nebo zkorodovanych dilG, ale povrch po
opracovani nabyva saténového, polomatného charakteru.

DULEZITE

Opotrebovana tryska zpUsobuje rozptyl proudu a snizZeni u¢innosti procesu.

9.6 Uhel dopadu a vzdalenost trysky od povrchu

Technika vedeni proudu ma vliv na kvalitu ¢isténi a spotfebu abraziva.

U ocelovych povrchi se doporucuje mensi uhel dopadu proudu, coZz napomaha odlupovani vrstev,
které maiji byt odstranény.

Pti ¢isténi povrch( barevnych kovid se doporucuje vést trysku pod vétsim thlem a z vétsi vzdalenosti od
¢isténého predmétu — tim se omezi agresivita plsobeni
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(obzvlasté uzitecné v kritickych mistech, tj. v loZiskovych sedlech, pouzdrech a loZiskovych miskach, kde
je dodrzeni rozmérovych toleranci klicové).

DULEZITE

PFilis mala vzdalenost trysky pistole od opracovavaného dilu a vysoky pracovni tlak
mohou zpUsobit bodovou erozi materialu.

10. Technické parametry.

TECHNICKE UDAJE

Model

AQUABLASTER AB1100

Celkova Sitka

1330 mm

Celkova Sirka (s jednémi

zatizeni)

Y, .o 2120 mm
otevienymi pracovnimi
dvermi)
Celkova hloubka 1240 mm
Celkova vyska 2000 mm
Sitka pracovniho stolu 1090 mm
Hloubka pracovniho stolu 940 mm
Pracovni vyska 800 mm
Cista hmotnost 420 kg
Objem pracovni smési (voda +
. 1101
brusivo)
Kapacita filtracnich nadrzi
e o 501
filtracnich
Regulace pracovniho tlaku 0-10 bar
Hlu¢nost <70dB
Primér trysky pistole 10-12 mm
Spotfeba vzduchu 450-2000 I/min
Pracovni tlak 1-10 bar
Vykon topného télesa 800 W
Vykon pracovni &erpadla 40 |/min
Napajeci napéti 400 V (3L+N+PE)
Vykon zafizeni (pfi plném 4,5 kW

Doporucené brusivo

sklenéné mikrokulicky

proti nadproudu

Doporucena hmotnost 15 kg
nasypaného brusiva

Stupen kryti IP-54

PoZzadovana ochrana C16A

www.xton.pl
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11.

Bezpecnost obsluhy.

Pred zahajenim pouZivani zafizeni je bezpodminecné nutné se seznamit s jeho navodem k obsluze a
platnymi bezpecnostnimi predpisy pro dané pracovisté.

11.1  Bezpecnostni podminky pfi obsluze.

Piskovaci stroj je uréen k mokrému abrazivnimu obrabéni s pouZitim abraziva, stlaceného
vzduchu a vody.

Piskovaci stroj musi byt skladovan a pouZivan na suchém a zatemnéném misté, které
neni vystaveno teplotam pod 5 °C.

Piskovaci stroj musi byt umistén na rovném povrchu.

Pro provoz zafizeni pouzivejte brusiva vysoké kvality bez cizich téles.

Pfed pouzitim piskovaciho stroje je tfeba:

0N wx

Precist navod k pouziti zafizeni.

VZzdy si nasadit ochranné rukavice a bryle.

Béhem provozu zafizeni je zakazano otevirat pracovni dvirka.

V pripadé poruchy okamzité stisknéte tlacitko ,nouzového zastaveni®.

DULEZITE

Seznamte se s pokyny uvedenymi na stitcich pfipojenych k zatizeni a fidte se jimi.

Z bezpecnostnich divod( a pro spravny provoz zatizeni dodrZujte nasledujici body:

1.

Nesmi se zakryvat Stitky umisténé na zafizeni a v pfipadé jejich poskozeni je tfeba je neprodlené
vymeénit za nové.

Nesmi se opirat o zafizeni pod napétim.

Béhem provozu zatizeni ani béhem prestavek v provozu na néj nesmi byt odkladano naradi

ani jiné predméty.

Nesmi se provadét zadné Upravy na zafizeni, a to ani na jeho mechanické ¢i elektrické ¢asti, ani
na odprasovaci.

Je zakdzdno ménit jakékoli soucasti piskovace. Vyrobce nenese zddnou odpovédnost

za Upravy nebo zasahy neopravnénych osob do zafizeni.

Zarizeni pravidelné Cistéte suchym hadfikem nebo ptipadné hadfikem navlh¢enym v jemném
Cisticim prostredku. Je zakdzano pouzivat k Cisténi piskovace rozpoustédla a benzin.

Pravidelné vyprazdnujte filtracni nddrZe od necistot usazenych na dné.

V pripadé zfetelného poklesu vykonu obéhového cerpadla vymeénte filtracni viozku.
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9. Obsluhu piskovace smi provadét pouze proskolena osoba.

10. Nenechavejte zatizeni bez dozoru.

11. Po skonceni prace zatizeni vypnéte

12. K opravam zafizeni pouzivejte pouze originalni ndhradni dily dodané vyrobcem nebo
autorizovanym servisem.

13. V ptipadé nutnosti okamZzitého zastaveni stroje stisknéte Cervené tlacitko nouzového

vypinace umisténé na ovladacim panelu

11.2  Nebezpedi.

Béhem provozu piskova¢e mohou nastat nasledujici nebezpedi:

1. Uraz elektrickym proudem.
2. Vniknuti brusiva do o¢i.

3. Rozdrceni ruky

4, Poranéni rukou.

UPOZORNENI

Opravy elektrického systému a zafizeni smi provadét pouze elektrikar s
prislusnou kvalifikaci. V pfipadé vymény zafizeni musi byt nové zafizeni
identické. Montaz jiného prvku vyZaduje souhlas vyrobce nebo zkusebni
laboratofre.

VAROVANI

Za zadnych okolnosti nesmi byt zafizeni napajeno provoznim tlakem pfesahujicim
10 bard. Provoz zafizeni s tlakem presahujicim
Tlak 10 barG m(iZe vést k poskozeni soucasti zafizeni a zpUsobit zranéni.

11.3  Preventivni opatreni.

Aby se predeslo vzniku nebezpeci, mél by byt persondl obsluhujici piskovac vybaven vhodnymi ochrannymi
prostredky, jejichZ pouZiti tomuto nebezpedi zabrani.
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11.4 Preventivni opatreni proti vniknuti pisku do oci
nebo poranéni rukou

1. Pfed zahajenim prdce si nasadte ochranné bryle a rukavice.

2. Po naloZeni obrobk je tfeba se ujistit, Ze jsou dvitka komory piskovaciho stroje pevné uzaviena.
4, Pfed zahajenim CiSténi je tfeba zapnout systém myti skla.

3 Pted spusténim procesu mokrého cisténi i v jeho pribéhu je tfeba pracovni pistoli s tryskou

pevné drZet v ruce.

4, Pti udrzbé zafizeni je tfeba dbat zvySené opatrnosti, aby se minimalizovalo riziko zaplaveni a
znecisténi.

5. Béhem prace nesméjte proud smési vody a abraziva smérovat pfimo na prihleditko pristroje.

11.5  Vystrazné znaceni — piktogramy

Vsechna zafizeni Aquablaster jsou opatfena Uplnym informaénim a vystraznym oznacenim (nalepky,

vvvvvv

jsou nejdllezitéjsi pro bezpecnost a spravnou obsluhu zafizeni. V pripadé ztraty Citelnosti je tfeba je
obnovit a uvést do plivodniho stavu.

PouZivejte ochranné rukavice

Pouzivejte ochranné bryle

Varovani pred rizikem urazu elektrickym proudem
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Hlavni vypinac

12. Priprava ke spusténi.

Kabinna vodni piskovaci jednotka AQUABLASTER md rdmovou konstrukci, proto je tieba ji pti prepravé
zvedat rovnomérné a pfi pouzivani dbat na spravny kontakt zafizeni s podkladem a jeho vyrovnani. K
vyrovnani a spravnému nastaveni zafizeni slouzi vykyvné nohy umisténé ve spodni ¢asti zafizeni.

Piskovac spolu s pfislusenstvim by mél byt instalovan v mistnosti spliiujici poZadavky platnych predpis(,
které jsou uvedeny v této dokumentaci. Teplota v mistnosti by neméla byt nizsi nez +15 °C. Umisténi
zafizeni vzhledem ke zdrojim napdjeni by mélo byt takové, aby pripojovaci prvky — kabely — nebyly
vystaveny mechanickému poskozeni a aby nepfekazely pfi provozu. Parametry napajecich zdroji by mély
odpovidat udajim uvedenym v bodé 10.0. Je treba zajistit ucinné uzemnéni piskovaciho stroje a jeho
vybaveni. Piskovaci stroj by mél byt umistén pfimo na podlaze, ktera by méla byt vyrovnana s ptesnosti 2 %,
mit rovny povrch, zabranovat uklouznuti a umozZnovat snadné udrzovani Cistoty. V misté provozu
piskovaciho stroje musi byt spInény podminky a poZadavky predpist tykajicich se zafizeni a vybaveni zavodu
nebo dilny.

Kromé toho by mély byt splnény ndsledujici obecné technické podminky:

1. Vyska mistnosti min. 2,8 m.

2. Vzdalenost od stén min. 1,0 m.

3. Plocha na jednu piskovaci linku 5 ™"

4, Sitka priichod( kolem zafizeni 1 m.

5. Mistnost by méla byt vybavena vétranim a osvétlenim zajistujicim pracovnikim komfort pfi praci
v souladu s platnymi predpisy.

6. Elektricka napdjeci a osvétlovaci instalace se stupném ochrany IP54.

7. Pneumatickad instalace s primérem potrubi minimalné 10 mm a priatokem 450-1200 |/min
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13. Prvni uvedeni do provozu a obsluha.

Ptiprava k uvedeni do provozu:

1. Pred zahdjenim prace se seznamte s navodem k obsluze pfilozenym k zafizeni.
Pfed prvnim uvedenim do provozu je tfeba zafizeni umistit na pracovisté.
3. Provedte vizudlni kontrolu zafizeni z hlediska pFipadnych poskozeni. V ptipadé zjisténi zavad
preruste dalsi ¢innosti a kontaktujte dodavatele nebo servis.
4. Nastavte pozadovanou pracovni vysku pomoci odSroubovatelnych vykyvnych nozicek.
Pfipojte stlaceny vzduch k privodni pfipojce vzduchu.
6. Pripojte napajeci kabel do zasuvky 5P 32A

o4

NEBEZPECi

Pi pouZiti poskozeného napdjeciho kabelu hrozi nebezpeci smrti v dlsledku trazu
elektrickym proudem!

7. Pomoci snimace poradi a vypadku fazi CKF 316 (umisténého v elektrické skfini) zjistéte barvu
signalizaéni kontrolky. Spravné ptipojeni zafizeni signalizuje zelend kontrolka.
Svitici ¢ervena kontrolka signalizuje nutnost prohozeni fazi — za timto Ucelem je tfeba odpojit
napajeci zastréku 5P ze zasuvky a otocit prepinac fazi o 180 stupn(.

8. Zkontrolujte uzavieni spodniho a horniho vypoustéciho ventilu pracovni nadrze (na pravé strané
zafizeni pod reviznim panelem) — v pfipadé potifeby oba ventily uzavrete.

9. Zkontrolujte polohu filtracnich nadrzi — v pfipadé potreby je nastavte podle obr. 6

10. Uzavrete vypoustéci ventil hlavniho filtraéniho zdsobniku.

11. Nastavte prepadovy ventil do oteviené polohy.

12. Otevrete jedny z dvifek komory pfistroje, vyjméte (nebo odsurite) predni perforovanou pracovni
desku a nasypte do hlavni nadrze cca 15 kg sklenénych mikrokuli¢ek. Zaviete dvirka komory.

DULEZITE

Neprekracujte doporucenou hmotnost sklenénych mikrokulicek. P¥ilis velké
mnozstvi abraziva v nadrzi zafizeni muaze vést k zablokovani rotoru, ztizit
spousténi nebo pfimo prispét k poskozeni soucasti pracovni pumpy.

13. Pfivedte vodu k pfivodnimu ventilu. Otevrete ventil a sledujte proces plnéni hlavni nadrze
(usnadriuje to odsunuta predni pracovni deska) pres prahleditko . BEhem plnéni bude voda v
nadrzi pracovni komory stoupat — jakmile dosahne Urovné prepadového ventilu, zacne proudit
do kaskadovych nadrzi a do
hlavni filtra¢ni nadrz. Po naplnéni kaskadovych nadrzi ¢. | a €. Il uzavrete privodni ventil vody a
pockejte 5 minut, aby se vyrovnal hladina preteceni v hlavni nadrzi pracovni komory. V pfipadé
potieby doplite vodu, pomalu davkujte jeji mnozstvi tak, aby bylo dosazeno 90 % naplnéni
hlavniho filtracniho zasobniku, tj. 1 cm pod prepadovymi okénky kaskadového zasobniku ¢. Il (obr.
7).
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Poziom maksymalny cieczy

Obrdzek 7. Maximdlni hladina naplnéni kapalinou

UPOZORNEN(

Neprekracujte 90 % naplnéni hlavni filtracni nadrze. Pfekroceni maximalni
hladiny kapaliny mizZe vést k nedc¢innému oddélovani usazenin v kaskadovych
nadrzich nebo v extrémnich pripadech k preteceni kapaliny pres horni okraj
hlavni filtracni nadrze

Pfilis nizkd hladina kapaliny v hlavni filtracni nadrzi zplsobi spusténi alarmu
nizké hladiny kapaliny a zastaveni obéhového cerpadla.

14. Vratte predni pracovni desku na misto a zaviete dvitka komory

Prvni uvedeni zafizeni do provozu a zkousky:

1. Prepnéte hlavni vypinac napajeni do polohy 1
Zkontrolujte polohu bezpecnostniho spinace E-STOP — stisknuta poloha, viditelny zeleny prstenec
na cerveném prvku tlacitka.

3. Stisknéte modré tlacitko RESET

4. Vymazat viditelné alarmy na dotykovém panelu.
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DULEZITE

Ve vychozim nastaveni je zafizeni nastaveno na promichani brusiva po kazdém
zapnuti a vypnuti napdjeni — tuto funkci Ize deaktivovat v uzivatelském menu

. BEhem michani vyvoldva vzduchovy impuls rezonance a vibrace konstrukénich
prvkl zafizeni. Charakteristické zvuky doprovazejici tento proces jsou normalnim
jevem.

5. Pevné uchopte pistoli a spustte pracovni ¢erpadlo, aby se brusivo protlacilo pracovni pistoli.

6. Béhem chodu pracovni pumpy nastavte pracovni tlak pomoci oto¢ného knofliku redukéniho ventilu
na ovladacim panelu.

7. Nastavte prepinac stérace do polohy AUTO — po spusténi pracovni pumpy se stérac a systém
oplachovani skla zapnou automaticky — v pfipadé potfeby sefidte polohu segmentové trysky.

8. Otestujte funkénost systému myti obrabénych dild. Za timto ucelem uchopte trysku zakoncenou
rozstfikovaci tryskou a poté stisknéte levy noZzni spinac. Po otevfeni elektromagnetického ventilu by
z myci trysky méla vytékat voda bez sklenénych mikrokulicek.

DULEZITE

V zavislosti na druhu obrabénych dil(i a mite jejich znedisténi je treba alespon
jednou za sménu zkontrolovat stav provazkového filtru. Obvykle je prvnim
pfiznakem nutnosti jeho vymény nedostatecné mnozstvi vody dopadajici na sklo
prahleditka nebo pfilis nizky tlak vody na myci trysce. Pro prodlouZeni Zivotnosti
filtru je tfeba v

zafizeni Aquablaster Cistit dily, z nichZ byly pfedem odstranény odolné necistoty,
jako je rozsahla rez, barva, oleje, maziva nebo pevné ¢astice.

15. Nastavte pozadovany pracovni tlak pomoci oto¢ného knofliku redukéniho ventilu.

16. Otevrete dvirka komory, vlozte opracovavany dil do komory a zaviete dvirka zafizeni.

17. Provedte zkousky kvality a vykonu tak, Ze nasmérujete vystup trysky pistole smérem k
opracovavanému dilu. V pfipadé potfeby upravte pracovni tlak.

UPOZORNENI

Béhem zpracovani nepoustéjte pistoli z ruky. Pracovni pistoli mliZzete odlozZit
aZz po predchozim sejmuti nohy z nozniho spinae a po zastaveni vytoku
pracovniho proudu z konce trysky.

18. Provedte vizudlni kontrolu zafizeni z hlediska tésnosti a pfipadnych tnika.
19. Po provedeni vyse uvedenych ukond je zafizeni pfipraveno k provozu.
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14. Kazdodenni udrzba.

Kabinna vodni piskovacka AB1100 nevyZaduje provadéni zadnych zvlastnich udrzbovych ukond.
Pro zajiSténi bezpecného a bezporuchového provozu je treba:

1.

Kazdy den po skonceni prace je tfeba oplachnout vnitfni stény pracovni komory od usazenych
sklenénych mikrokulicek.

Kazdy den pred zahdajenim prace zkontrolujte hladinu kapaliny v hlavni filtraéni nadrzi. V pripadé
vyrazného poklesu pod poZadované mnozstvi doplrite kapalinu.

Jednou za mésic ocistéte dno filtracnich nadrzi od usazenych necistot.

DULEZITE

Cetnost kontrol filtraéniho systému je tfeba prizpQsobit povaze znecisténi
¢isténych dila a provoznimu tlaku.

Napriklad: Pfedbézné ocisténi dild pred obrabénim vyrazné prodluzuje interval
vymény provazkového filtru.

Provoz zafizeni pfi nizkém provoznim tlaku pfispiva k pomalejSimu opotfebeni
sklenénych mikrokulicek, diky cemuz se na dné filtracnich nadrzi hromadi méné
prachu.

4. Kazdych 300 provoznich hodin zkontrolujte stav rozdélovace umisténého na vystupu télesa cerpadla —

v pfipadé zjiSténi vyrazného opotrebeni kovovych stén jej vymérite za novy

5. Kazdych 300 provoznich hodin zkontrolujte stav provoznich hadic. V pfipadé zjisténi poskozeni

nebo odfeni je vyménte za nové.

6. Jednou za mésic zkontrolujte stav tésnéni pracovni komory.

7. Jednou za sménu zkontrolujte stupen znecisténi provazkového filtru. V pripadé zjisténi vyrazného

znecCisténi jej vyménite za novy.

15. Udriba, kontrola, opravy.

Zakladem a zarukou spolehlivého provozu tlakového piskovace je pouziti vhodnych prostiredkd a
spotiebniho materidlu. BEhem zarucni doby jsou s pfedchozim souhlasem vyrobce povoleny drobné opravy
provadéné uzivatelem.

Po prvnim roce provozu zafizeni Aquablaster AB1100 provedte kontrolu pfistroji na ovladacim panelu. V
pripadé zjisténi nadmérného opotrfebeni nebo poskozeni je tfeba pristroje nebo jejich soucasti vymeénit za
nové.
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Vsechny kabely by mély byt pevné utazeny v svorkach a na pfistrojich. V pripadé

zjisténi nadmérného opotiebeni soucasti je tfeba je vyménit za nové. Za nadmérné opotrebeni se povazuje
takové, které zpUsobuje zménu stanovenych provoznich parametr(i nebo znemoznuje jejich korekci. Pred
zahdjenim prace by obsluha kabinového vodniho piskovace méla zkontrolovat sprdvnost jeho fungovani a
provést denni udrzbu podle bodu 14.

16. Udrzba a servis.
Spravny servis prodluZuje Zivotnost zafizeni. Veskeré servisni prace by mél provadét kvalifikovany personal.
Kabinovy tlakovy piskova¢ smi demontovat a montovat vyhradné kvalifikovany personal. Nedodrzeni vyse

uvedenych doporuceni ma za nasledek ztratu zaruky.

Pro zajisténi bezporuchového provozu je nutné po odpracovani 500 provoznich hodin provést povinnou
prohlidku pracovni pumpy.

17. Zakladni problémy vodniho piskovace — feseni.

Po zapnuti se piskovac nespusti - zkontrolujte spravnost elektrickych pfipojeni
- zkontrolujte barvu signaliza¢nich kontrolek na
pfistroji CKF 316

Po spusténi a stisknuti nozniho spinace piskovac neza¢ne| -zkontrolujte, zda neni stisknuty bezpecénostni spinac
pracovat -vymazat alarmy

-zkontrolujte polohu nadproudového jistice
napdjejiciho pracovni ¢erpadlo. V pfipadé potreby jej
zvednéte nahoru.

Zafizeni nereaguje na stisknuti noZniho spinace -poskozeny noZni spinac — kontaktujte servis vyrobce
-stisknuty bezpecnostni spinac
-poskozeny uzaviraci ventil, kontaktujte servis vyrobce

Po stisknuti nozniho spinace je v komore zafizeni slySet | -ulomeny hranolovy drazkovy spoj htidele rotoru
hluk, z pracovni pistole nevychazi -ulomeny rotor cerpadla

vychazi proud abraziva -ucpany vystup z télesa cerpadla

-ucpana pracovni pistole

-ohnuta nebo netésna pracovni hadice

-prilis velké mnozstvi brusiva ztéZuje spousténi a
provoz Cerpadla, snizte mnozstvi brusiva

- shluky brusiva na dné nasypky komory; odstrarite
shluky a vyménte brusivo

- znecistény kos saciho kanalu ¢erpadla, necistoty
odstrante
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Po spusténi vytéka z trysky pistole voda s abrazivem,
ale nedochdzi k dadvkovani vzduchu

- zkontrolujte pfipojeni k pneumatickému systému
-pfilis nizky provozni tlak

-poskozeny elektromagneticky ventil pro
davkovani vzduchu — kontaktujte servis

Béhem provozu klesd provozni tlak, nelze dosdahnout
maximalniho Cisticiho vykonu

-prilis maly prarez pneumatického potrubi napajejiciho
zafizeni

-prilis dlouhé potrubi mezi kompresorem a zatizenim
-prilis nizky vykon kompresoru

Cisténi je neucinné

-prilis nizky provozni tlak, zvysit tlak

-opotfebované abrazivni médium, vyménte abrazivni
médium za nové

-opotfebovand pracovni tryska pistole, vymeénit trysku
za novou

-pracovni médium je nadmérné znecisténo cizimi
Casticemi nebo oleji/mazivy.

-nevhodny Uhel dopadu abraziva na obrabény dil.

Spatna viditelnost

-piskované sklo hledacku, vyménit za nové

-piskem zaslepena ochrannd skla lamp, vyménte je za
nova.

-$patné nastavena segmentova tryska pro oplachovani
skla

-opotfebované stiraci liSty

-nadmérné opotrebovana sndrova vlozka, kterd
neodstranuje necistoty, vyménit za novy.

18. Zavérecné poznamky vyrobce.

Pokud smlouva nestanovi jinak, pfedani a prevzeti zafizeni se provadi na zakladé predavaciho protokolu.
Stejny postup plati pfi odstrafiovani reklamovanych zavad. V tomto pfipadé je pfipustné poufZiti sluzebnich
poznamek, které vyZzaduji oboustranné potvrzeni provedenych technickych Gkon(. V terminologii pouZzité v
této dokumentaci se vyskytuji pojmy: piskovac, kabinovy vodni piskovac, zafizeni. Pouzité pojmy se vztahuji

ke stejnému vyrobku a jsou vzadjemné zaménitelné.

19. Likvidace stroje

Stroj je vyroben z nasledujicich materialt:
e konstrukéni ocel,
¢ nerezové oceli,
e elektronickych soucastek,
* gumy,
e plastd.
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NEBEZPECI
A Pfed zahajenim praci souvisejicich s likvidaci stroje je nutné jej odpojit od
elektrické a pneumatické sité

UPOZORNENI

V kazdé fazi demontaze a likvidace je tfeba pouzivat vhodné rucni a
mechanické naradi, jakoz i osobni ochranné prostredky.

Postup demontaze:

1.

o U A~ WD

Odpoijte tlakové hadice.

Spravné zlikvidujte spotrebni material.

Demontujte zatizeni.

Plastové soucasti pfedat subjektu zabyvajicimu se recyklaci plast(.

Kovové soucasti odevzdejte do zafizeni zabyvajiciho se recyklaci kovd.

www.xton.pl
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20. Prohldseni o shodé.

DEKLARACJA ZGODNOSCI

XTOMS.C.

tukasz Basiaga, Piotr bukasik

ul Franctszka Zwirki 31,

33-300 Mowy 53cz

wiww.xtoneu, officegxton.au

tel: «48 18 473 160 1 «48 535 530 B24,

Piaskarka cisnieniowa serii Sandblaster™

model/typ: XSB, X58I

Deklarujemy z petng odpowiedzialnosciy, ke produkty do ktdrych odnosi sie niniejsza
deklaracja, 53 zeodne 2 nastepujacymi dyrektywami i normami:

DYREKTYWY: - 2006/42/WE - Dyrektywa maszynowa
- 2014/30/UE - Dyraktywa kompatybilnodci elektromagnatyczne] EMC;
- 2014/35/UE - Dyrektywa niskonapigciowa

- PN-EN 602041 - Wyposakenie elektryczne maszyn;
- PM=EN 13849-1 - Elementy systamow sterowania zwigzane z
bazpieczanstwam;

- PN-EM 62061 - Bezpieczenstwo funkcjonalne elektrycznych,
elektranicznych i elektronicznych programowalnych systemdw
sterowania rwigzanych 2 bezpiecrafstweam;

- PN-EM B0347-1 - Aparatura rozdzielcza i sterownicza niskonapiaciowa.

Miniejsza deklaracja zeodnodci wydana zastaje na wytgczng odpowiedzialnosd producenta.
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21.Z4arucni list.

ZARUCNI LIST

1. Vyrobce zaruéuje bezporuchovy provoz zafizeni po dobu 12/24/36/48' mésicl od data nakupu.
Spravnou funkci se rozumi absence fyzickych vad prodaného zbozi.

2. Zaruku na prodané zafizeni pod NAZVEM .......ceveeeieeiievesecereeeenresr e s Sériové Cislo
................. je spolegnost ,XTON S.C. Piotr tukasik, tukasz Basiaga“ se sidlem v Nowém Saczu, ul. Zwirki
31,

33-300 Nowy Sacz, s daniovym identifikacnim Cislem (NIP): 734-347 82-42 a ¢islem REGON: 121453788

3. Vady zjisténé v zaruéni dobé budou odstranény autorizovanym servisem uréenym spole¢nosti
XTON. Odstranéni vady se zpravidla uskutecni v misté, kde se nachazi uzivatel zafizeni, a uZivatel je
povinen umoznit pristup servisnim technikim uvedenym v prvni vété vySe za ucelem provedeni
nezbytnych praci. V pfipadé, Ze by odstranéni zavady nebylo moZné v misté uZivatele, je uZivatel
povinen dorucit zafizeni do sidla rucitele — na naklady rucitele.

4. Jakdkoli zavada a porucha, k niz dojde v dobé trvani zaruky a na kterou se vztahuji zaruéni podminky,
bude odstranéna vyrobcem nebo jeho autorizovanym servisem bezplatné (s vyjimkou pfipadd
uvedenych v bodé 14 zarucniho listu), a to véetné nakladd na nahradni dily a praci, a bude zaznamendna
v zarucnim listu.

5. Odstranéni zavady bude provedeno opravou poskozenych soucasti zafizeni nebo jejich vyménou za
nové, bezvadné, pfipadné za repasované soucasti schvalené vyrobcem k poufZiti. Vyména zafizeni
nebo jeho soucasti za nové, bezvadné, mlze probéhnout pouze v pfipadé, Ze byly provedeny dvé
neuspésné opravy téZe soucasti zafizeni.

6. V pripadé zjisténi poskozeni zatizeni zplsobeného vinou uZivatele hradi naklady na nahradni dily a
opravu uZivatel.

7. Béhem zarucni doby vyrobce garantuje dobu reakce servisu nejpozdéji do 48 hodin od nahlaseni
zavady v pracovni dny (tj. od pondéli do patku). Do doby reakce se nezapocitavaji soboty, nedéle a
svatky. V takovém ptipadé se doba reakce prerusuje na dobu trvani téchto dnda.

8. Odstranéni zavady by mélo byt provedeno do 21 pracovnich dnl od data nahldseni. Lhata pro
opravu se mlZe prodlouZit z ddvod( nezavislych na garantovi, napf. o dobu dodani nahradnich dill
— o ¢emZ vyrobce v kazdém jednotlivém ptipadé informuje uZivatele.

9. Servisni Zadost je tfeba podat prostfednictvim formulafe dostupného na webovych strankach
spole¢nosti XTON S.C. (www.xton.eu) nebo na e-mailovou adresuserwis@xton.eu . Zadost by méla
obsahovat informace o modelu zafizeni, sériovém Ccisle, Udajich o zakaznikovi, Udajich o Zadateli a
popisu problému/vady.

10. Pokud garant vyménil vadné zboZi za nové nebo proved!| podstatné opravy, Ihlita zaruky bézi znovu
od okamziku dodani vyménéného nebo opraveného produktu zdkaznikovi. V pfipadé vymény
jednotlivé soucasti, ktera je soucasti reklamovaného zbozi, bézi Ih(ita zaruky znovu, pokud jde o
tuto soucast.

11. Zaruéni oprava nezahrnuje ukony, k jejichz provedeni je podle ndvodu k obsluze povinen uZivatel
sam, napf. vyménu filtra.

12. Vady je tfeba nahlasit neprodlené po jejich zjisténi, nejpozdéji do 7 dnli od zjiSténi zdvady, a to s
prerusenim provozu, jinak hrozi ztrata zarucnich narokd nebo omezeni odpovédnosti prodejce a
vyrobce v disledku pouZzivani nefunkéniho zafizeni uzivatelem.

1V zavislosti na uzaviené smlouvé; pokud nebyla uzaviena pfislusna smlouva, poskytuje se zaruka na dobu 12 mésicd.
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13. Zaruka se nevztahuje na usly zisk souvisejici s nizkym vykonem nebo jeho vypadkem z dlvodu

jakékoli poruchy stroje nebo zpoZzdéni v dodavce nahradnich dilli, ani na skody tretich osob vzniklé z
téchto ddvodl. Zaruka se nevztahuje na naklady spojené s pronajmem a dodavkou nahradniho
stroje.

14. Pfipadné cCisténi zafizeni se provadi na naklady uZivatele podle ceniku daného servisu a neni

15.

16.

17.

18.
19.

povaZzovdano za zarucni sluzbu.
Zaruka se nevztahuje na:
a. poskozeni a vady vzniklé v dlsledku:
e mechanického poskozeni
e nespravného nebo v rozporu s navodem k obsluze provadéného pouzivani,
udrzby nebo skladovani,
* neznalosti nebo poskozeni zplsobeného vinou uzivatele,
e ndhodnych udalosti (pozdr, povoden, zaplaveni atd.)
e nespravné instalace nebo instalace v rozporu s ndvodem k poutZiti,
e pouzivani spotfebniho materidlu jiného nez doporuceného vyrobcem,
e vlastnich oprav provedenych uZivatelem nebo jinymi neoprdvnénymi osobami,
e Uprav nebo konstrukénich zmén provedenych jinymi subjekty nez vyrobcem nebo
jeho autorizovanym servisem,

b. spotiebni materidl a dily, které pfi pouzivani zatizeni v souladu s jeho uréenim podléhaji
pfirozenému opotrebeni pred uplynutim zarucni lhaty, zejména, avsak nikoli vylucné, jako
jsou:

o tésnéni,

o Ailtry,

e gumové hadice, tlakové hadice,

e adaptéry véetné upinacich paska,

e uzaviraci spony.
Vyrobce nepovoluje, aby uZivatel provadél opravy svépomoci bez predchozi konzultace s
autorizovanym servisem, ani v neautorizovanych servisech. Zjisténi takové opravy ma za ndasledek
ztratu zaruky.
Aby byla tato zaruka platna, musi byt splnény nasledujici podminky:

a. zaruka musi byt podepsdna kupujicim,

b. zarucni list musi byt Uplné a spravné vyplnén,

c. kupujici musi mit doklad o koupi vyrobku, na ktery se vztahuje tato zaruka,

d. v navodu k obsluze musi byt spravné vyplnéno potvrzeni o pfipojeni stroje k elektrické siti
opravnénym instalatérem, v€etné Cisel opravnéni a razitka instalatéra.

Tato zaruka plati pouze na Gizemi Polské republiky.

V pfipadé nesouladu prodané véci se smlouvou ma kupujici ze zakona narok na pravni ochranu ze
strany a na naklady prodavajiciho (zaruka za vady), pficemz zaruka poskytovana vyrobcem nema na
tyto prostfedky pravni ochrany Zadny vliv. Prava priznand na zakladé zaruky jsou nezavisla na
pravech souvisejicich se zarukou za vady prodaného zbozi. To znamena, Ze v pfipadé, ze nebudou
pozadavky uZivatele v rdmci odpovédnosti ruditele uznany, ma pravo uplatnit naroky na zakladé
zaruky vUci prodavajicimu — pokud tato odpovédnost nebyla vylou¢ena podle ustanoveni § 558
obcanského zakoniku.
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