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2. Uvod

Ulohou tohto nadvodu je obozndmit pouzivatela s konstrukciou, fungovanim a spravnou a bezpeénou
obsluhou kabinového vodného pieskovaca pocas celej doby pouzivania. A to ako v obdobi platnosti zaruky
vyrobcu, tak aj v obdobi po uplynuti zaruky. Pripominame, Ze dodrziavanie hodnoteni a usmerneni
uvedenych v tomto ndvode patri medzi zakladné povinnosti pouzivatela, ktoré si vyzadované a podliehaju
kontrole zo strany servisnych sluzieb vyrobcu pocas zarucnej doby. S touto dokumentdciou by sa mali
oboznamit vSetky osoby opravnené na obsluhu tychto zariadeni, vratane technického personélu a vedenia.

3. Popis bezpecCnostnych symbolov pouzitych v navode

Bezpecnostné pokyny si oznacené vystraznym symbolom a signalizacnym slovom. Signalizacné slovo
(NEBEZPECENSTVO, VAROVANIE, POZOR) opisuje zavaznost hroziaceho nebezpelenstva a ma nasledujuci
vyznam:

NEBEZPECENSTVO

Oznaluje bezprostredné nebezpecenstvo s vysokym rizikom smrti alebo tazkych
zraneni (strata Casti tela alebo jej dlhodobé poskodenie), ak sa tomu nezabrani.

NedodrZanie tohto pokynu méze viest k smrti alebo tazkému zraneniu.

VAROVANIE

Oznacuje mozné ohrozenie so strednym rizikom smrti alebo (tazkého) zranenia, ak
sa tomu nezabrani.

Nedodrzanie tohto pokynu méze viest k strate Zivota alebo zraneniu.

POZOR

Oznacuje nebezpedéenstvo s nizkym rizikom, ktoré moze spbsobit lahké alebo
stredne tazké zranenia alebo materidlnu $kodu, ak sa tomu nezabrani.

NedodrzZanie tohto pokynu méze viest k zraneniu.

Dolezité informdcie, pokyny, odporucania a upozornenia su oznac¢ené informaénym symbolom a
signalnym slovom, ktorych vyznam je uvedeny nizsie:

www.xton.pl
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DOLEZITE

Oznacuje informacie a pokyny, ktoré su délezité pre udrzanie stroja v dobrom
technickom stave alebo ktoré ulahcuju jeho sprdvne pouzivanie, optimalizaciu
prevadzky ¢i skladovanie. NedodrZzanie tohto pokynu znemozZni plné vyuzitie

stroja alebo moze viest k naruSeniu procesu, poskodeniu stroja alebo okolia.

4, Dolezité informacie

Prevzatie zariadenia uZivatelom prebieha podla postupu stanoveného v protokole o odovzdani a prevzati
alebo inej forme dohodnutej s vyrobcom, ktord potvrdzuje prevzatie vyrobku.

V okamihu prevzatia zariadenia by mal pouzivatel:

1. skontrolovat zhodu vyrobku s objednavkou a posudit jeho technicky stav.

2. skontrolovat Uplnost dodaného technického vybavenia zariadenia. V pripade
zistenia nezrovnalosti alebo nesdladu je potrebné ich bezodkladne nahlasit vyrobcovi a
zaznamenat do preberacieho protokolu,

3. skontrolovat Uplnost podpisov a peciatok v technickej a prevadzkovej dokumentaciia v
zaruénom liste vyrobku,

4, skontrolovat Uplnost dorué¢enej dokumentacie,

5. vykonajte skusobnu prevddzku zariadenia.

Rozsah dodavky zahfna:

kompletny kabinovy vodny pieskovac
navod na obsluhu

vyhldsenie o zhode CE

zarucny list zariadenia

bl S

5. Urcenie zariadenia

Kabinova vodna pieskovacka je zariadenie ur¢ené na presné Cistenie a leStenie povrchov réznych druhov
kovovych dielov a vybranych nekovovych materidlov.

Je uréend najma tam, kde je potrebné zachovat povodnu struktlru opracovavaného prvku.

Proces spracovania prebieha v uzavretej pracovnej kabine, ¢o zaru€uje bezpecnost obsluhy, opakovatelnost

a kontrolu prevadzkovych parametrov. Zariadenie vyuziva vodny abrazivny prud

podporovany stlacenym vzduchom, ktory dodava abrazivu primeranu kinetickd energiu. Pomocou vstavaného
reduktora tlaku je mozné prispdsobit vysledky spracovania vlastnym preferenciam

Rozsah pouzitia pieskovaca zavisi od zrnitosti a druhu pouzitého abrazivneho materialu, ¢o umoznuje
prispdsobit proces konkrétnemu materialu a o¢akavanému koneénému vysledku.
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6.

Preprava a skladovanie

Kabinova vodna pieskovacka je uréend vyluéne na poutZitie v dielenskych priestoroch alebo vyrobnych
haldch vybavenych odsavacim/privodnym vetranim. Skladovanie zariadeni pod 3Sirym nebom nie je
povolené. V pripade, Ze je potrebné zariadenie kratkodobo (najviac 7 dni) uskladnit vonku, je potrebné ho
umiestnit pod strechu a zakryt materidlom chraniacim pred nepriaznivymi poveternostnymi vplyvmi.

V pripade nutnosti premiestnenia pieskovaca je potrebné zariadenie prepravovat vo zvislej polohe
(prirodzend pracovna poloha) pomocou vysokozdvizného vozika alebo paletového vozika. Zariadenie
pripravené na prepravu by malo mat zatvorené dvere. Pri vykondvani nakladacich a prepravnych ¢innosti je
potrebné zohladnit vlastni hmotnost zariadenia, jeho tazisko a postupovat s naleZitou opatrnostou. Pri
vykondvani tychto ¢innosti je potrebné vidy dodrziavat vsetky pozadované bezpecnostné opatrenia a
predpisy BOZP.

UPOZORNENIE

Vyrobca nezodpoveda za skody vzniknuté v dosledku nespravnej prepravy a
skladovania zariadenia zo strany pouzivatela.

7.

Vseobecna konstrukcia

Vsetky konstrukéné prvky zariadenia su vyrobené z nehrdzavejiucej ocele.

Na prednej stene zariadenia sa nachadza sklo (zasadené do odnimatelného tesnenia), ktoré sluzi ako
pozorovacie okienko. Nad sklom je umiestneny ovladaci panel vybaveny hlavnym vypinacom,
bezpecnostnym vypinacom, dotykovym ovlddacim panelom, funkénymi prepina¢mi a reduktorom tlaku. Na
pravej a lavej strane komory si namontované priestranné pracovné dvere, ktoré slizZia na vkladanie
Cistenych dielov.

Kabinova vodna pieskovacka sa sklada z nasledujucich komponentov:

Pracovného cerpadla
Obéhové Cerpadlo

Hladacika

Ovladacieho panela

Ventilu na regulaciu tlaku
Nozny vypinac

Uzavretej pracovnej komory
Filtracnych nadrzi

V kabine sa nachadza:

Pracovna pistol vybavena rukoviatou

Pistol na prefukovanie stlaéenym vzduchom
Lanca na oplachovanie

Dvojdielna pracovnd doska

Pracovna nadrz (pod pracovnymi doskami)
Otocny kosik (volitelné prislusenstvo)

Stojan na pracovnu pistol (volitelné prislusenstvo)
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Pulpit sterowniczy

Szyba wizjera

Komora robocza

Wytacznik nozny podwajny
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Obrdzok 1. Izometricky pohlad
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Wytacznik wycieraczki —
Wytgcznik oswietlenia —
Reset — — Panel dotykowy
Wytgcznik bezpieczenstwa — Manometr cisnienia roboczego
Wytacznik gtowny — |7’> Reduktor cisnienia
1

1
i Rekawice robocze
— Panel rwizyjny przedni
L ] L ]
=
|
&

Wytacznik pompy obiegowe] Wytacznik pompy robocze|

Obrdzok 2. Celkovy pohlad zpredu
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Kanat wentylacyjny _l
.

® @
~ Panel rwizyjny gorny
® ®
& @
|
«H]
I -
— Panel rwizyjny dolny
a  (HH =

Obrdzok 3. Celkovy pohlad zozadu
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(zujnik krancowy prawy

. [1

Zamek drzwi roboczych - Drzwi robocze

—

be— Rynna ociekowa

/amek panela rewizyjnego —¢peT®

e——1— Przytarze pneumafyczne

Hha b’/ .

Obrdzok 4. Celkovy pohlad z pravej strany
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Czujnik krancowy lewy
1

Zamek drzwi roboczych

Przewod zasilania z wiykiem 5P —=]

o= Zamek panela rewizyjnego
Zawor zasilania wodg — =8

Przytgcze pneumatyczne

x N ol

Obrdzok 5. Celkovy pohlad z lavej strany
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Zbiornik kaskadowy |l
Zbiornik kaskadowy |

Gtowny zbiornik filtracyjny
Zawor spustowy
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Zawor przelewowy
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8.  Princip Cinnosti.

Specialne miesacie a Eerpacie ¢erpadlo dodava abrazivny material spolu s vodou do pracovnej pistole, kde
dochadza k zrychleniu zmesi pomocou stlaceného vzduchu. Vystup trysky pistole vytvara koncentrovany prad
vody a abrazivneho materialu s kinetickou energiou, ktory umoZiuje u¢inné posobenie na opracovavany povrch.

DOLEZITE

Pneumatické zariadenie dodavajuce stlaceny vzduch s nizkym vykonom méze mat
za nasledok:

* nedostatocnou Uéinnostou pri odstrafnovani tazkych znecisteni,

¢ malo u¢innym procesom tryskacieho Cistenia

Proces Cistenia prebieha v uzavretom pracovnom priestore, ¢o zabezpecuje:
* konstantné pracovné podmienky,
e kontrolu parametrov procesu,
e recirkulaciu abrazivneho materialu,
* bezpecnost obsluhy.

Uginnost procesu zavisi od prevadzkovych parametrov, ako su: prevadzkovy tlak, druh a zrnitost
abrazivneho materidlu, vykon stlaceného vzduchu a technika vedenia pradu.

9. Parametre abrazivneho obrabania

9.1 Pracovny tlak

Pracovny tlak je jednym z najdolezZitejSich parametrov, ktoré rozhoduju o energii narazu zfn bridsneho
materidlu. Pre silne skorodované ocelové povrchy pokryté hrdzou sa odporuca vyrazne vyssi rozsah tlaku 4—
10 bar. Povrchy zliatin farebnych kovov pokryté vrstvou oxidov je potrebné Cistit pri nizSom tlaku v
rozmedzi 1,5-5 bar.

DOLEZITE

Prili$ vysoky tlak méze viest k:
e nadmernej drsnosti,
* zmeny povrchovej Struktdry opracovavaného prvku,
e bodovému ubytku materialu,
* nadmernému rozdrveniu brisneho materialu

www.xton.pl
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9.2 Druh brusiva

Vyber brisneho materidlu ma priamy vplyv na agresivitu procesu, kvalitu povrchu a opotrebenie spotrebnych
dielov zariadenia.

Vo vodnom pieskovaci Aquablaster je potrebné pouzivat brisivo s gulatymi tvarmi, ako su sklenené

alebo keramické mikrogulicky. Odporuc¢anym materidlom su sklenené mikrogulicky, ktoré ponukaju

najlepsi pomer ceny k vysledkom spracovania. Pieskovanie sklenenymi mikrogulickami je uréené na

jemné spracovanie povrchov bez narusenia Struktury zdkladného materidlu.

Typické pouzitie vodnej pieskovacej trysky Aquablaster vybaveného sklenenymi mikrogulickami:
» Cistenie dielov z nehrdzavejucej ocele, hlinika, mosadze a lahkych zliatin,
* odstranovanie lahkych necistot, usadenin, zafarbenia a zvyskov po mechanickom opracovani,
* saténovanie a vyhladzovanie povrchov,
* renovdcia dekorativnych dielov
e priprava povrchov na dalSie technologické procesy (napr. pasivacia, lakovanie). Vysledok

spracovania:
Jednotny, hladky povrch s estetickym, lesklym povrchovym spracovanim bez dbytku materialu.

DOLEZITE

Vo vodnej pieskovacej tryskarke Aquablaster sa nesmie pouzivat piesok, korund
ani lomovy Srot.

Pouzitie abraziv s ostrymi hranami moéze viest k pred¢asnému opotrebeniu
prevadzkovych dielov zariadenia, zablokovaniu rotora alebo poskodeniu plasta
nadrze.

9.3 Zrnitost brusneho materialu

Velkost zfn brisneho materialu ovplyviiuje nielen rychlost procesu, ale aj Struktiru povrchu po opracovani.
*  Hrubsia zrnitost:
o vyssia ucéinnost pri silnej korézii,
o rychlejSie tempo prace,
o vadsia drsnost povrchu,

o vacsie bodové ubytky materialu

www.xton.pl


http://www.xton.pl/

X777 ° NAVOD NA POUZIVANIE AQUABLASTER AB1100 | 15

e Jemnejsia zrnitost:
o lepsia kontrola procesu,
o lepsia kvalita povrchovej Upravy,
o mensie riziko poSkodenia obrabaného dielu,

o lepsia penetracia pri kordzii v podkopoch a v Uzkych zakutiach

9.4 Vykon a stabilita stlaceného vzduchu

Konstantny vykon stlaceného vzduchu zabezpecuje:
e rovnomerny pracovny prud,
» opakovatelnost vysledkov opracovania,
o stabilnl vystupnu rychlost abrazivneho materialu,
Poklesy tlaku alebo nedostato¢ny vykon kompresora vedu k:
e nerovnomernému cCisteniu,
. predfieniu trvania procesu,

* zniZenia kvality povrchu obrabaného dielu

9.5 Vyuzitie brisneho materialu

Opotrebenie brisneho materialu nepriamo ovplyvriuje kvalitu povrchu opracovavaného dielu. Nové brusivo
zvyéajne poskytuje poZzadovany efekt lesku / leStenia povrchu v procese Cistenia. Opotrebované brusivo,
rozpadnuté na mensie frakcie s ostrymi hranami, stale umozriuje Cistit znecistené alebo skorodované diely,
ale povrch po spracovani nadobuda saténovy, polomatny charakter.

DOLEZITE

Opotrebovana tryska spdsobuje rozptylenie pradu a zniZzenie uc¢innosti procesu.

9.6 Uhol dopadu a vzdialenost trysky od povrchu

Technika vedenia priudu ovplyvnuje kvalitu Cistenia a spotrebu abrazivneho materialu.

Pre ocelové povrchy sa odporica mensi uhol dopadu priadu, ¢o napomaha odlupovaniu vrstiev, ktoré

sa maju odstranit.

Pri Cisteni povrchov farebnych kovov sa odporuca viest trysku pod vacsim uhlom a z vacésej vzdialenosti od
Cisteného predmetu — tym sa obmedzi agresivita posobenia
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(Co je obzvlast uzitoéné v kritickych miestach, t. j. v loZiskovych hniezdach, puzdrach a panviciach, kde je
dodrZanie rozmerovej tolerancie kfucové).

DOLEZITE

Prili§ mala vzdialenost trysky pistole od opracovavaného prvku a vysoky
prevadzkovy tlak mozu spbsobit bodovu erdziu materiélu.

10. Technické charakteristiky.

zatazeni)

TECHNICKE UDAJE
Model AQUABLASTER AB1100
Celkova 3irka 1330 mm
Celkova iir\fjrisnj;:?{/mi 120 mm
prevadzkovymi dverami)
Celkova hibka 1240 mm
Celkova vyska 2000 mm
Sirka pracovného stola 1090 mm
Hibka pracovného stola 940 mm
Pracovna vyska 800 mm
Cista hmotnost 420 kg
Objem pracovne:h.o média 1101
(voda + brusivo)
Kapacita.filtra(”:n’\’/ch nadrzi 501
filtrovacich
Reguldcia pracovného tlaku 0-10 bar
Hlu¢nost <70dB
Priemer trysky pistole 10-12 mm
Potreba vzduchu 450-2000 |/min
Pracovny tlak 1-10 bar
Vykon ohrievaca 800 W
Vykon pracovného &erpadla 40 |/min
Napatie napajania 400 V (3L+N+PE)
Vykon zariadenia (pri plnom 4,5 kW

Odporucany brusny material

sklené mikrogulicky

proti nadpradu

Odporucana hmotnost 15kg
nasypaného bridsneho materialu

Stupen krytia IP-54

PoZzadovana ochrana C16A

www.xton.pl
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11.

Bezpecnost pri obsluhe.

Pred zacatim pouzivania zariadenia je bezpodmienecne potrebné oboznamit sa s jeho ndvodom na obsluhu
a platnymi bezpeénostnymi podmienkami na danom pracovisku.

11.1  Bezpecnostné podmienky obsluhy.

Pieskovacka je navrhnuta na mokré brisenie s pouZzitim brdsneho materidlu, stlaéeného
vzduchu a vody.

Pieskovac sa musi skladovat a pouzivat na suchom a zatienenom mieste, ktoré nie je
vystavené teplotam nizsim 2 5 °C.

Pieskovaé musi byt umiestneny na rovnej ploche.

Na prevadzku zariadenia pouZzivajte brusne materialy vysokej kvality bez cudzich ¢astic.

Pred pouzitim pieskovaca je potrebné:

0N wx

Preditat si ndvod na pouzivanie zariadenia.

Vzdy si nasadit ochranné rukavice a okuliare.

Pocas prevadzky zariadenia je zakdzané otvarat prevadzkové dvere.
V pripade poruchy okamZite stlacte tlacidlo ,,nidzového zastavenia“.

DOLEZITE

Obozndmte sa s pokynmi uvedenymi na Stitkoch priloZenych k zariadeniu a
postupujte podla nich.

Z bezpeénostnych dévodov a pre spravnu prevadzku zariadenia je potrebné dodrziavat nasledujice body:

1.

Nesmu sa zakryvat stitky umiestnené na zariadeni a v pripade ich poskodenia je potrebné ich
bezodkladne vymenit za nové.

Nesmiete sa opierat o zariadenie pod napatim.

Pocas prevadzky zariadenia ani pocas prestavok v prevadzke nar nesmie byt polozené
naradie ani iné predmety.

Nesmu sa vykondvat Ziadne Upravy na zariadeni, a to ani na jeho mechanickych, elektrickych
Castiach, ani na odprasovaci.

Je zakazané menit akékolvek Casti pieskovaca. Vyrobca nenesie Ziadnu zodpovednost

za Upravy alebo zasahy neoprdavnenych os6b do zariadenia.

Zariadenie pravidelne Cistite suchou handrickou alebo pripadne handrickou namocenou v
jemnom Cistiacom prostriedku. Je zakdzané pouzivat na Cistenie pieskovaca rozpustadla a benzin.
Pravidelne vyprazdnujte filtracné nadrZe od necistét usadenych na dne.

V pripade vyrazného poklesu vykonu obehového cerpadla vymente filtraénu vliozku.

www.xton.pl
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9. Obsluhu pieskovaca smie vykonavat iba vySkolenda osoba.

10. Nenechdvajte zariadenie bez dozoru.

11. Po ukoncéeni prace zariadenie vypnite.

12. Na opravu zariadenia pouZivajte iba origindlne diely dodané vyrobcom alebo autorizovanym
servisom.

13. V pripade potreby okamZzitého zastavenia stroja stlacte ¢ervené tlacidlo nidzového

vypinaca umiestnené na ovladacom paneli

11.2  Nebezpeclenstva.

Pocas prevadzky pieskova¢a mozu nastat nasledujice nebezpelenstva:

1. Uraz elektrickym pradom.

2 Vniknutie brdsneho materialu do o¢i.
3. Preniknutie brisneho materidlu do oci
4 Poranenie ruky.

UPOZORNENIE

Opravy portch elektrického systému a zariadeni smie vykonavat len elektrikar
s prislusnou kvalifikdciou. V pripade vymeny zariadenia musi byt nové
zariadenie identické. Instalacia iného prvku vyZaduje suhlas vyrobcu alebo

skusobného ustavu.

VAROVANIE

Za Ziadnych okolnosti nesmie byt zariadenie napajané prevadzkovym tlakom
presahujucim 10 barov. Prevadzka zariadenia s tlakom presahujucim
Tlak 10 barov moze spdsobit poskodenie sucasti zariadenia a viest k zraneniam.

11.3  Preventivne opatrenia.

Aby sa predislo vzniku nebezpecenstva, mal by byt personal obsluhujici pieskovaé vybaveny vhodnymi
ochrannymi prostriedkami, ktorych pouZivanie zabranuje vzniku nebezpecenstva.
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11.4 Preventivne opatrenia proti vniknutiu piesku do
oCi alebo poraneniu ruk

1. Pred zacatim prace si nasadte ochranné okuliare a rukavice.

2. Po naloZeni spracovavanych dielov sa uistite, Ze dvere komory pieskovaca su tesne uzavreté.
4, Pred zacatim Cistenia je potrebné zapnut systém umyvania skla.

3 Pred spustenim procesu mokrého Cistenia a pocas neho je potrebné pracovnu pistol's tryskou

pevne drzat v ruke.

4, Pri Udrzbe zariadenia je potrebné postupovat s osobitnou opatrnostou, aby sa minimalizovalo
riziko zaplavenia a znedistenia.

5. Pocas prace nesmerujte prud zmesi vody a abrazivneho prostriedku priamo na pozorovacie sklo
zariadenia.

11.5  Vystrazné oznacenie — piktogramy

Vsetky zariadenia Aquablaster su vybavené kompletnym informacnym a vystraznym oznacenim (nalepky,
napisy). Ulohou tohto oznadenia je graficky zdoraznit najdoleZitejsie odporucania a varovania na miestach,
ktoré su najdélezitejSie pre bezpeénost a spravnu obsluhu zariadenia. V pripade straty Citatelnosti je
potrebné ich obnovit a vratit do pévodného stavu.

PouZivajte ochranné rukavice

Pouzivajte ochranné okuliare

Upozornenie na riziko Urazu elektrickym prddom
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Hlavny vypinac

12. Priprava na spustenie.

Kabinova vodna pieskovacka AQUABLASTER ma ramovu konstrukciu, preto ju pocas prepravy zdvihajte
rovnomerne a pocas pouzivania dbajte na spravny kontakt zariadenia s podkladom a na jeho vyrovnanie. Na
vyrovnanie a spravne nastavenie zariadenia slUZia vykyvné noZi¢ky umiestnené v spodnej Casti zariadenia.

Pieskova¢ spolu s prislusenstvom by mal byt instalovany v priestore spifiajicom poziadavky platnych
predpisov, ktoré si uvedené v tejto dokumentacii. Teplota v miestnosti by nemala byt nizsia ako +15 °C.
Umiestnenie zariadenia vo vztahu k zdrojom napdjania by malo byt také, aby pripojovacie prvky — kable —
neboli vystavené mechanickému poskodeniu a aby neprekazali pocas prevadzky. Parametre zdrojov
napajania musia byt v sulade s Udajmi uvedenymi v bode 10.0. Je potrebné zabezpedit G¢inné uzemnenie
pieskovaca a jeho prislusenstva. Pieskova¢ by mal byt umiestneny priamo na podlahe, ktora by mala byt
vyrovnana s presnostou 2 %, s rovnym povrchom, zabranujicim poSmyknutiu a umoZriujicim lahkd udrzbu
Cistoty. Na pracovisku pieskovaca musia byt splnené podmienky a poziadavky predpisov tykajucich sa
zariadeni a vybavenia prevadzky alebo dielne.

Okrem toho by mali byt splnené nasledujice vSeobecné technické podmienky:

1. Vyska miestnosti min. 2,8 m.

2. Vzdialenost od stien min. 1,0 m.

3. Plocha na jednu pieskovaciu stroj 5 ™.

4. Sirka priechodov okolo zariadenia 1 m.

5. Miestnost by mala byt vybavena vetranim a osvetlenim, ktoré zabezpecuji komfort prace
zamestnancov v sulade s platnymi predpismi.

6. Elektricka napdjacia a osvetlovacia instalacia so stupfiom ochrany IP54.

7. Pneumaticka instalacia s prierezom potrubia minimalne 10 mm a prietokom 450-1 200 |/min
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13. Prvé spustenie a obsluha.

Priprava na spustenie:

1. Pred zacatim prace si precitajte navod na obsluhu priloZeny k zariadeniu.
Pred prvym spustenim je potrebné umiestnit zariadenie na pracovisko.
3. Vykonajte vizudlnu kontrolu zariadenia z hladiska pripadnych poskodeni. V pripade zistenia
zavad preruste dalSie ¢innosti a kontaktujte doddvatela alebo servis.
4. Nastavte pozadovanu pracovnu vysku pomocou odskrutkovatelnych vykyvnych néh.
Pripojte stlaceny vzduch k privodnej pripojke vzduchu.
6. Pripojte napajaci kabel do zdsuvky 5P 32A

o4

NEBEZPECENSTVO

Pri pouzivani poSkodeného napdjacieho kabla hrozi nebezpecenstvo smrti v
dosledku drazu elektrickym prudom!

7. Pomocou snimaca poradia a vypadku faz CKF 316 (nachadzajuceho sa v elektrickej skrinke) zistite
farbu signalizacnej kontrolky. Spravne pripojenie zariadenia signalizuje zelena farba.
Svietiaca ¢ervena kontrolka signalizuje potrebu zmeny faz — na tento tcel je potrebné vytiahnut
napajaci konektor 5P zo zasuvky a otodit prepinac faz o 180 stupriov.

8. Skontrolujte uzavretie spodného a horného vypustacieho ventilu pracovnej nadrze (na pravej
strane zariadenia pod reviznym panelom) — v pripade potreby uzavrite oba ventily.

9. Skontrolujte polohu filtracnych nadrzi — v pripade potreby ich nastavte podla obr. 6

10. Uzavrite vypustaci ventil hlavnej filtratnej nadrze.

11. Nastavte prepadovy ventil do otvorenej polohy.

12. Otvorte jedny z dvierok komory zariadenia, vyberte (alebo odsurite) prednt perforovanu pracovnu
dosku a nasypte do hlavnej nadrze cca 15 kg sklenenych mikroguli¢iek. Zatvorte dvierka komory.

DOLEZITE

Neprekracujte odporucani hmotnost sklenenych mikroguliéiek. Prilis velké
mnoZstvo abrazivneho materialu v nadrzi zariadenia méZe viest k zablokovaniu
rotora, stazit spustanie alebo priamo spdsobit poskodenie stcasti pracovného
Cerpadla.

13. Privedte vodu k privodnému ventilu. Otvorte ventil a cez pozorovacie okienko sledujte proces
napliania hlavnej nadrze (ulahéuje to odsunuta prednd pracovna doska). Pocas napliiania
bude voda v nadrzi pracovnej komory stupat — ked dosiahne Uroven prepadového ventilu,
zacne prudit do kaskadovych nadrzi a do
hlavnej filtracnej nadrze. Po naplneni kaskadovych nadrzi €. | a €. Il uzavrite privodny ventil,
pockajte 5 minut, aby sa vyrovnal hladina pretecenia v hlavnej nadrzi pracovnej komory. V pripade
potreby dopliite vodu, pricom jej mnoZstvo davkujte pomaly tak, aby ste dosiahli 90 % naplnenia
hlavnej filtracnej nadrze, t. j. 1 cm pod prepadovymi okienkami kaskadovej nadrze ¢. Il (obr. 7).
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Poziom maksymalny cieczy

Obrdzok 7. Maximdlna hladina naplnenia kvapalinou

POZNAMKA

Nesmiete prekrocit 90 % naplnenia hlavnej filtracnej nadrZe. Prekrocenie
maximalnej hladiny kvapaliny mozZe viest k neefektivnemu oddelovaniu
usadenin v kaskadovych nadrziach alebo v krajnych pripadoch k preteceniu
kvapaliny cez hornu hranu hlavnej filtranej nadrze

Prilis nizka hladina kvapaliny v hlavnej filtraénej nadrzi spésobi spustenie alarmu
nizkej hladiny kvapaliny a prerusenie prevadzky obehového cerpadla.

14. Vratte prednu pracovnu dosku na miesto a zatvorte dvierka komory

Prvé spustenie zariadenia a testy:

1. Prepnite hlavny vypinac napdjania do polohy 1
Skontrolujte polohu bezpeénostného vypinaca E-STOP — stla¢ena poloha, viditelny zeleny okraj na
cervenom prvku tlacidla.

3. Stlacte modré tlacidlo RESET

4. Vymazajte viditelné alarmy na dotykovom paneli.
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DOLEZITE

Zariadenie je Standardne nastavené na premieSavanie brdsneho materialu po
kazdom zapnuti a vypnuti napdjania — tuto funkciu je mozné deaktivovat v
uzivatelskom menu

. Pocas premiesavania vzduchovy impulz vyvolava rezonanciu a vibracie
konstrukénych prvkov zariadenia. Charakteristické zvuky sprevadzajice tento
proces sU normalnym javom.

5. Pevne uchopte pisStol a spustite pracovné Cerpadlo, aby sa brusivo pretlacilo cez pracovnu pistol.

6. Pocas prevadzky pracovného cerpadla nastavte pracovny tlak pomocou otocného gombika
redukéného ventilu, ktory sa nachadza na ovladacom paneli.

7. Nastavte prepinac stieraca do polohy AUTO — po spusteni pracovného cerpadla sa stierac a systém
oplachovania skla zapnu automaticky — v pripade potreby nastavte polohu segmentovej trysky.

8. Otestujte funkénost systému umyvania obrabanych dielov. Na tento Géel uchopte trysku zakonéend
rozpraSovacou hlavicou a nasledne stlacte favy nozny spinac. Po otvoreni elektromagnetického
ventilu by z umyvacej trysky mala vytekat voda bez sklenenych mikroguliciek.

DOLEZITE

V zavislosti od druhu obrdbanych dielov a miery ich znedistenia je potrebné
aspon raz za zmenu skontrolovat stav Sndrového filtra. Zvycajne je prvym
priznakom potreby jeho vymeny nedostato¢né mnozstvo vody dopadajucej na
sklo pozorovacieho okienka alebo prili$ nizky tlak vody na umyvacej tryske. Aby
sa prediZila Zivotnost filtra, je potrebné v

v zariadeni Aquablaster Eistit diely, z ktorych boli vopred odstranené odolné
necistoty, ako je rozsiahla hrdza, farba, oleje, maziva alebo tuhé cCastice.

15. Nastavte pozadovany prevadzkovy tlak pomocou oto¢ného gombika redukéného ventilu.
16. Otvorte dvierka komory, vlozte spracovavany diel do komory a zatvorte dvierka zariadenia.
17. Vykonajte testy kvality a vykonu tak, Ze nasmerujete vystup trysky pistole na

spracovavany diel. V pripade potreby nastavte prevadzkovy tlak.

UPOZORNENIE

Pocas spracovania nepustajte pistol z ruky. Pracovnu pistol mézete odloZit
aZ po tom, o ste stiahli nohu z noZného spinaca a prestal vytekat pracovny
prud z konca trysky.

18. Vykonajte vizualnu kontrolu zariadenia z hladiska tesnosti alebo pripadnych Gnikov.
19. Po vykonani vy3sSie uvedenych Cinnosti je zariadenie pripravené na prevadzku.
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14. Kazdodenna udrzba.

Kabinova vodna pieskovacka AB1100 nevyzaduje vykonavanie Ziadnych Specialnych ddrzbovych c¢innosti.
Na zabezpeclenie bezpecénej a bezporuchovej prevadzky je potrebné:

1. Kazdy den po ukonceni prace je potrebné vyplachnut vnitorné steny pracovnej komory od
usadenych sklenenych mikroguliciek.

2. Kazdy den pred zacatim prace skontrolujte hladinu kvapaliny v hlavnej filtracnej nadrzi. V pripade
vyrazného poklesu pod poZadované mnozstvo dopliite kvapalinu.

3. Razza mesiac oCistite dno filtracnych nadrzi od usadenych nedisto6t.

DOLEZITE

Frekvencia kontroly filtraéného systému sa musi prispdsobit charakteru
znecistenia Cistenych dielov a prevadzkovému tlaku.

Napriklad: Predbezné Cistenie dielov pred spracovanim vyrazne predlzuje
interval vymeny Snurového filtra.

Prevadzka zariadenia pri nizkom prevadzkovom tlaku prispieva k pomalSiemu
opotrebovaniu sklenenych mikroguliciek, vdaka ¢omu sa na dne filtracnych
nadrzi hromadi menej prachu.

4. Kazdych 300 prevadzkovych hodin skontrolujte stav rozdelovaca umiestneného na vystupe telesa
Cerpadla — v pripade zistenia vyrazného opotrebenia kovovych stien ho vymernite za novy

5. Kazdych 300 prevadzkovych hodin skontrolujte stav prevadzkovych hadic. V pripade zistenia
poskodenia alebo pretrhnutia ich vymerite za nové.

6. Razza mesiac skontrolujte stav tesneni pracovnej komory.

7. Razza zmenu skontrolujte stupen znecistenia Snurového filtra. Ak zistite vyrazné znecistenie, vymerite
ho za novy.

15. Udrzba, kontrola, oprava.
Zakladom a zarukou spolahlivej prevadzky tlakového pieskovaca je poutzitie vhodnych prostriedkov a

spotrebného materidlu. Poc¢as zarucnej doby su s predchddzajicim sdhlasom vyrobcu povolené drobné
opravy vykondavané pouZivatefom.

Po prvom roku prevadzky zariadenia Aquablaster AB1100 je potrebné skontrolovat pristroje na ovladacom
paneli. V pripade zistenia nadmerného opotrebenia alebo poskodenia je potrebné pristroje alebo ich
sucasti vymenit za nové.
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Vsetky kable by mali byt pevne uchytené v svorkach a zariadeniach. V pripade

zistenia nadmerného opotrebenia sucasti je potrebné ich vymenit za nové. Za nadmerné opotrebenie sa
povazuje také, ktoré spdsobuje zmenu stanovenych prevadzkovych parametrov alebo znemoznuje ich
korekciu. Pred

zacatim prace by obsluhujuci personal kabinového vodného pieskovaéa mal skontrolovat spravnost jeho
fungovania a vykonat dennt udrzbu podla bodu 14.

16. Udrzba a servis.
Spravny servis predlZuje Zivotnost zariadenia. VSetky servisné prace by mal vykondvat kvalifikovany
persondl. Kabinovy tlakovy pieskova¢ smie demontovat a montovat vyluéne kvalifikovany personal.

Nedodrzanie vyssie uvedenych odporucani ma za nasledok stratu zaruky.

S ciefom zabezpecdit bezporuchovu prevadzku sa vyzaduje, aby sa po odpracovani 500 prevadzkovych hodin
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vykonala povinna kontrola pracovného cerpadla.

17. Zakladné problémy vodného pieskovaca — rieSenia.

Po zapnuti sa pieskovac nespusti

- skontrolujte spravnost elektrickych pripojeni
- skontrolujte farbu signaliza¢nych kontroliek na
pristroji CKF 316

Po spusteni a stlaceni noZzného spinaca sa pieskovacka
nezapne

- skontrolujte, ¢i nie je stlaceny bezpecnostny vypinac
-vymazat alarmy

- skontrolujte polohu nadprudového vypinaca
napdjajuceho pracovnu Cerpadlo. V pripade potreby
ho zdvihnite nahor.

Zariadenie nereaguje na stlacenie nozného spinaca

-poskodeny nozny vypinac — kontaktujte servis vyrobcu
-stlaceny bezpecénostny vypinac
-poskodeny uzaverovy ventil, kontaktujte servis vyrobcu

Po stla¢eni nozného spinaca je v komore zariadenia
pocut hluk, z pracovnej pistole nevychadza
vytvara sa prud abrazivneho materialu

-odtrhnuty hranolovy drazkovy spoj hriadela rotora
-odtrhnuty rotor ¢erpadla

-upchany vystup z telesa ¢erpadla

-upchana pracovna pistol

- ohnutd alebo netesnd pracovnd hadica

-prilis velké mnoZstvo brisneho materidlu stazuje
spustenie a prevadzku ¢erpadla, znizte mnozstvo
brisneho materidlu

- zhluknutie brdsneho materidlu na dne nasypky komory,
odstrante zhluky, vymernte brusivo

- znecisteny kosik sacieho kandla ¢erpadla, odstrarite
necistoty
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Po spusteni z trysky piStole vyteka voda s brusivom, ale
nedochdadza k davkovaniu vzduchu

- skontrolujte pripojenie k pneumatickému systému
-prilis nizky prevadzkovy tlak

-poskodeny elektromagneticky ventil na
davkovanie vzduchu — kontaktujte servis

Pocas prevadzky klesa prevadzkovy tlak, neda sa
dosiahnut maximalny distiaci vykon

-prilis maly prierez pneumatického potrubia
napdjajuceho zariadenie

-prilis dIhé potrubie medzi kompresorom a zariadenim
-prilis nizky vykon kompresora

Cistenie je neefektivne

-prilis nizky prevadzkovy tlak, zvyste tlak
-opotrebované brusivo, vymerite brusivo za nové
-opotrebovana pracovna tryska pistole, vymernite
trysku za novu

-pracovna latka je nadmerne znecistena cudzorodymi
latkami alebo olejmi/mazivami.

-nevhodny uhol dopadu brisneho materialu na
obrdbany diel.

ZI3 viditelnost

-pieskované sklo hladacika, vymernite za nové
-pieskované ochranné skla svietidiel, vymerite ich za
nové.

-nespravne nastavenie segmentovej trysky na
oplachovanie skla

-opotrebované stieracie

- nadmerne opotrebovana snurova vlozka, ktora
neodstranuje necistoty, vymente za novy.

18. Zaverecné poznamky vyrobcu.

Ak zmluva nestanovuje inak, odovzdanie a prevzatie zariadenia prebieha na zdklade odovzdavacieho a
preberacieho protokolu. Rovnaky postup plati aj pri odstrafiovani reklamovanych zdvad. V tomto pripade je
pripustné pouzivat sluzobné poznamky, ktoré vyzaduju obojstranné potvrdenie vykonanych technickych
ukonov. V terminoldgii pouZitej v tejto dokumentacii sa vyskytuji pojmy: pieskovac, kabinovy vodny
pieskovad, zariadenie. Pouzité pojmy sa vztahuju na ten isty vyrobok a st synonymami.

19. Likvidacia stroja

Stroj je vyrobeny z nasledujucich materialov:
¢ konstrukénej ocele,
¢ nehrdzavejucej ocele,
¢ elektronickych suciastok,
* gumy,

e plastov.
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NEBEZPECENSTVO
A Pred zac¢atim prac suvisiacich s likvidaciou stroja je potrebné ho odpojit od

elektrickej a pneumatickej siete

POZOR

V kaZdej faze demontaze a likvidacie je potrebné pouzivat vhodné ruéné a
mechanické naradie, ako aj osobné ochranné prostriedky.

Postup demontaze:
1. Odstrante tlakové hadice.
Spravne zlikvidujte spotrebny material.
Zariadenie demontujte.
Plastové sucasti odovzdat zariadeniu zaoberajicemu sa recyklaciou plastov.

Kovové Casti odovzdajte zariadeniu zaoberajuicemu sa recyklaciou kovov.

o U A~ WD

Elektrické suciastky a napajacie kable odovzdajte ako Specidlny odpad alebo ako elektronicky Srot.
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20. Vyhlasenie o zhode.

DEKLARACJA ZGODNOSCI

XTOMS.C.

tukasz Basiaga, Piotr bukasik

ul Franctszka Zwirki 31,

33-300 Mowy 53cz

wiww.xtoneu, officegxton.au

tel: «48 18 473 160 1 «48 535 530 B24,

Piaskarka cisnieniowa serii Sandblaster™

model/typ: XSB, X58I

Deklarujemy z petng odpowiedzialnosciy, ke produkty do ktdrych odnosi sie niniejsza
deklaracja, 53 zeodne 2 nastepujacymi dyrektywami i normami:

DYREKTYWY: - 2006/42/WE - Dyrektywa maszynowa
- 2014/30/UE - Dyraktywa kompatybilnodci elektromagnatyczne] EMC;
- 2014/35/UE - Dyrektywa niskonapigciowa

- PN-EN 602041 - Wyposakenie elektryczne maszyn;
- PM=EN 13849-1 - Elementy systamow sterowania zwigzane z
bazpieczanstwam;

- PN-EM 62061 - Bezpieczenstwo funkcjonalne elektrycznych,
elektranicznych i elektronicznych programowalnych systemdw
sterowania rwigzanych 2 bezpiecrafstweam;

- PN-EM B0347-1 - Aparatura rozdzielcza i sterownicza niskonapiaciowa.

Miniejsza deklaracja zeodnodci wydana zastaje na wytgczng odpowiedzialnosd producenta.

e e
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21.Zarucny list.

ZARUKOVY LIST

1. Vyrobca zarucuje bezchybnu funkénost zariadenia po dobu 12/24/36/48' mesiacov od datumu kupy.
Pod bezchybnou prevadzkou sa rozumie absencia fyzickych vad predaného tovaru.

2. Zarukou za predané zariadenie pod NAZVOM ......ccceveiviviereeieeie e Sériové Cislo
................. je spoloénost ,XTON S.C. Piotr tukasik, tukasz Basiaga“ so sidlom v Nowom Sgczu na ul. Zwirki
31,

33-300 Nowy S3cz, s darflovym identifikacnym Cislom (NIP): 734-347 82-42 a ¢islom REGON: 121453788

3. Vady zistené pocas zaruénej lehoty bude odstrariovat autorizovany servis uréeny spolocnostou
XTON. Odstranenie vady sa spravidla uskuto¢ni v mieste, kde sa zariadenie nachddza, a pouzivatel
je povinny umoznit pristup servisnym technikom uvedenym v prvej vete vyssie za ic¢elom vykonania
potrebnych prac. V pripade, Ze by odstranenie vady nebolo mozné v mieste, kde sa zariadenie
nachdadza, je pouzivatel povinny dorudit zariadenie do sidla ruditela — na naklady ruditela.

4. Akakolvek porucha alebo zévada, ktora vznikne pocas trvania zaruky a na ktord sa vztahuju zaruéné
podmienky, bude odstrdnena vyrobcom alebo jeho autorizovanym servisom bezplatne (s vynimkou
pripadov uvedenych v bode 14 zaruc¢ného listu) vratane nakladov na nahradné diely a pracu a bude
zaznamenana v zaru¢nom liste.

5. Odstranenie poruchy sa uskuto¢ni opravou poskodenych casti zariadenia alebo ich vymenou za
nové, bezchybné, alebo za repasované casti, ktorych pouzitie schvalil vyrobca. Vymena zariadenia
alebo jeho sucasti za nové, bezchybné, mbze nastat vyluéne v pripade, ak sa vykonali dve
neuspesné opravy tej istej Casti zariadenia.

6. V pripade zistenia poskodenia zariadenia spdsobeného zavinenim pouZivatela znasa naklady na
nahradné diely a opravu pouzivatel.

7. Pocas zarucnej lehoty vyrobca garantuje reakény Cas servisu najneskor do 48 hodin od nahlasenia
poruchy v pracovnych drioch (t. j. od pondelka do piatku). Do reakéného Casu sa nezapocitavaju
soboty, nedele a sviatky. V takom pripade sa reakcny ¢as prerusi na dobu trvania tychto dni.

8. Odstranenie poruchy by malo byt vykonané do 21 pracovnych dni od ddtumu nahldsenia. Lehota na
opravu sa mdze predizit z ddvodov nezavislych od zarukového poskytovatela, napr. o ¢as potrebny
na dovoz ndhradnych dielov — o ¢om vyrobca vzdy informuje pouZivatela.

9. Servisnu poziadavku je potrebné nahlasit prostrednictvom formuldra dostupného na webovej stranke
spolo¢nosti XTON S.C. (www.xton.eu) alebo na e-mailovld adresuserwis@xton.eu . PoZiadavka by
mala obsahovat informacie o modeli zariadenia, sériovom Cisle, Udajoch zdkaznika, idajoch osoby
podavajucej poziadavku a popis problému/chyby.

10. Ak garant vymenil vadny tovar za novy alebo vykonal podstatné opravy, zaruénd lehota zacina
plynit odznova od momentu dorucenia vymeneného alebo opraveného vyrobku zdkaznikovi. V
pripade vymeny jednej sucasti, ktord je sucastou reklamovaného tovaru, zaruéna lehota zacina
plynut odznova v suvislosti s touto stcastou.

11. Zaruéna oprava nezahtna uUkony, ktoré je podla navodu na pouzitie povinny vykonat pouZivatel
sam, napr. vymenu filtrov.

12. Vady je potrebné nahlasit bezodkladne po ich zisteni, najneskor do 7 dni od zistenia vady, pricom je
potrebné prerusit prevadzku pod hrozbou straty zaruénych narokov alebo obmedzenia
zodpovednosti predajcu a vyrobcu v dosledku prevadzky nefunkéného zariadenia zo strany
pouzivatela.
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1V zavislosti od uzavretej zmluvy; ak nebola uzavretd prislusna zmluva, zaruka sa poskytuje na obdobie 12 mesiacov.
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13. Zaruka sa nevztahuje na usly zisk suvisiaci s nizkou vykonnostou alebo jej absenciou v dosledku
akejkolvek poruchy stroja alebo oneskorenia dodavky nahradnych dielov, ani na Skody tretich os6b
spbsobené z tychto dévodov. Zaruka sa nevztahuje na naklady suvisiace s prendjmom a dodavkou
nahradného stroja.

14. Pripadné Cistenie zariadenia sa vykonava na ndklady pouZivatela podla cennika daného servisu a
nepovaZzuje sa za zarucnu sluzbu.

15. Zéruka sa nevztahuje na:

a. poskodenia a vady vzniknuté v dosledku:

¢ mechanického poskodenia

e nespravneho alebo v rozpore s ndvodom na obsluhu pouZivania, udrzby alebo
skladovania,

* neznalosti alebo poskodenia sp6sobené zavinenim pouzivatela,

e ndhodnych udalosti (poziar, povoden, zaplavenie atd’)

e nespravnej instaldcie alebo inStalacie v rozpore s ndvodom na poutzitie,

e poutzivania spotrebného materidlu iného, ako odporuca vyrobca,

e vlastnoruc¢nych oprav vykonanych pouZivatefom alebo inymi neoprdvnenymi
osobami,

e Uprav alebo konstrukénych zmien vykonanych inymi subjektmi ako vyrobcom
alebo jeho autorizovanym servisom,

b. spotrebného materidlu a dielov, ktoré pri pouzivani zariadenia v sulade s urcenim
podliehaju prirodzenému opotrebeniu pred uplynutim zdruénej lehoty, najma, ale nie
vylucéne, ako su:

e tesnenia,

e filtre,

e gumené a tlakové hadice,

e adaptéry spolu s upinacimi paskami,
e uzavery.

16. Vyrobca nepovoluje, aby pouzivatel vykonaval opravy sdm bez predchddzajucej konzultacie s
opravnenym servisom alebo v neautorizovanych servisoch. Zistenie takejto opravy ma za ndsledok
stratu zaruky.

17. Aby bola tato zaruka platna, musia byt splnené nasledujice podmienky:

a. zaruka musi byt podpisana kupujucim,

b. zarudny list musi byt Uplne a spravne vyplneny,

c. kupujuci musi mat doklad o kipe vyrobku, na ktory sa vztahuje tato zaruka,

d. v navode na pouZitie musi byt spravne vyplnené potvrdenie o pripojeni zariadenia k
elektrickej instalacii opravnenym instalatérom spolu s cislami opravneni a peciatkou
inStalatéra.

18. Tato zdaruka plati iba na uzemi Polskej republiky.

19. V pripade nezhody predanej veci so zmluvou ma kupujlci zo zdkona narok na pravne prostriedky
ochrany zo strany a na naklady predajcu (zaruka za vady), pricom zaruka poskytnuta vyrobcom
nema vplyv na tieto pravne prostriedky ochrany. Prava vyplyvajice zo zaruky su nezavislé od prav
suvisiacich so zarukou za vady predaného tovaru. To znamen3, Ze v pripade, ak nebudu poziadavky
pouzivatela v ramci zodpovednosti rucitela uznané, ma pravo uplatnit naroky na zéklade zaruky
voci predajcovi — pokial tato zodpovednost nebola vyliéena podla pravidiel uvedenych v ¢lanku 558
Obcianskeho zakonnika.
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